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V. ZAKRES SPECYFIKACJI TECHNICZNEJ

1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Wszelkie roboty ujte w specyfikacji technicznej wykonania i odbioobét naley wykona
w oparciu o normy i przepisy aktualnie obamijace w Rzeczpospolitej Polskiej, naweslije
w specyfikacji technicznej wykonania i odbioru Rohi zostaty przywotane.

2. Ochrona przeciwpaarowa

Podczas prowadzenia prac rgleprzestrzega przepisOw ochrony przeciwparowej.
Wykonawca ma utrzymywa sprawny sprg przeciwpaarowy, wymagany przez
odpowiednie przepisy, na terenie baz produkcyjnyeh,pomieszczeniach biurowych,
mieszkalnych i magazynach oraz w maszynach i pajzd

Materiaty tatwopalne majby¢ sktadowane w sposéb zgodny z odpowiednimi przemisa
i zabezpieczone przed dgsém oséb trzecich.

3. Materialy szkodliwe dla otoczenia

Materiaty, ktére w sposob trwatya sszkodliwe dla otoczenia, niegdn dopuszczone do
uzycia. Nie dopuszcza eiuzycia materiatdw wywotuyjcych szkodliwe promieniowanie o
stezeniu wikszym od dopuszczalnego, ofltmego odpowiednimi przepisami.

Wszelkie materiaty odpadoweryte do robdét bda miaty swiadectwa dopuszczenia, wydane
przez uprawniof jednostl, jednoznacznie okékajace brak szkodliwego oddziatywania tych
materiatdw narodowisko. Materiaty, ktoreasszkodliwe dla otoczenia tylko w czasie robot, a
po zaka@czeniu robdét ich szkodliwvsé zanika (np. materiaty pylaste) mpgy¢ uzyte pod
warunkiem przestrzegania wymaggechnologicznych wbudowania. zé wymagaj tego
odpowiednie przepisy.

4. Bezpieczastwo i higiena pracy

Podczas realizacji robot naleprzestrzegaprzepisow dotycrych bezpieczestwa i higieny
pracy.

W szczegolnéci nie wykonywanie pracy w warunkach niebezpiecimyszkodliwych dla
zdrowia oraz nie spetniggych odpowiednich wymagasanitarnych.

Materiaty musz by¢ w gatunkach na bigco produkowanych i odpowiaflanormom i
przepisom wymienionym w Specyfikacji oraz ich naysaym wersjom tu nie wymienionym.
Materiaty i uradzenia, ktérych to dotyczy musby¢ zgodne z wymaganiami art. 10 ustawy
Prawo budowlane. Chocianateriaty zaprojektowane zostaty w oparciu o pelskytyczne
projektowania, akceptacptrzyma réwnie sprzt skonstruowany wedtug innych standardow
migdzynarodowych i spetniagy kryteria konstrukcyjne oraz wymagania eksplogtee
zawarte w niniejszym dokumencie.



VI. PRZEPISY | ROZPORZ ADZENIA

Prawo Budowlane

Ustawa z 7 lipca 1994 r. ze zmianami gdkmaymi w ustawie z dnia 27 marca 2003 r.
0 zmianie ustawy — Prawo budowlane (tekst jedn.: Dz nr 80 poz. 718 z 2003 r.
z p&niejszymi zmianami).

Rozporadzenie Rady Ministréw z 9 listopada 1999 r.

W sprawie wykazu wyrobéw wyprodukowanych w Polscéake wyrobow importowanych
do Polski po raz pierwszy, magych stwarz& zagraenie albo shmcych ochronie lub
ratowaniuzycia, zdrowia lubsrodowiska, podlegagych obowizkowi certyfikacji na Znak
Bezpieczéstwa i oznaczania tym znakiem oraz wyrobow podigyah obowizkowi
wystawiania przez producenta Deklaracji Zgaan¢Dz. U. nr 5 z 2000 r. poz. 53).

Rozporadzenie Ministra Spraw Wewtrznych i Administracji z 31 lipca 1998 r.

W sprawie systemow oceny zgodop wzoru Deklaracji Zgodriwi oraz sposobu
znakowania wyrobéw budowlanych dopuszczonych dotabrpowszechnego stosowania w
budownictwie (Dz.U. z 1998 nr 113, poz. 728).

Rozporadzeniu Ministra Spraw Wewitrznych i Administracji z 5 sierpnia 1998 r.
W sprawie aprobat i kryteriow technicznych oraz ngstkowego stosowania wyrobow
budowlanych (Dz. U. Nr 107, poz. 679).

Rozporadzenie Ministra Gospodarki z 13.01.2000 r.

W sprawie trybu wydawania dokumentéw dopuszgzaajh do obrotu wyroby mage
stwarza zagraenie albo ktére sha ochronie lub ratowaniuycia, zdrowia isrodowiska
wyprodukowane w Polsce lub sprowadzone z krajokidrymi Polska zawarta porozumienie
w sprawie uznawania certyfikatu zgodobo lub deklaracji zgodrii wystawianej przez
producenta oraz rodzajow tych dokumentéw (Dz. USNvoz. 58 z 2000 r.).

Rozporadzenie Ministra Spraw Wewtrznych i Administracji z 24 lipca 1998 r.

W sprawie wykazu wyrobow budowlanych nie atgch istotnego wptywu na spetnienie
wymaga podstawowych oraz wyroboéw wytwarzanych i stosoveanyvediug uznanych
zasad sztuki budowlanej (Dz. U. Nr 99 z 1998, 6&7.).

Rozporadzenie Ministra Gospodarki z 10 marca 2000 r.
W sprawie trybu certyfikacji wyrobéw (Dz. U. z 2000nr 17, poz. 219).

Ustawa 0 systemie zgodsud, akredytacii oraz zmianie niektdérych ustaw zZk8etnia
2000 r.
(Dz. U. nr43 z 2000 r. poz. 489).

Ustawa o badaniach i certyfikacji z 3.04.1993 r.
(Dz. U. Nr 5, poz. 250 z 1993 r. zgtejszymi zmianami).

Rozporadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 wirga 2004 r.

W sprawie szczegoétowego zakresu i formy dokumentgepjektowej, specyfikacji
technicznych wykonania i odbioru robét budowlanyohaz programu funkcjonalno-
uzytkowego (Dz. U. Nr 202, poz. 2072).

VII. ROBOTY | MATERIALY ZASTOSOWANE W PRACACH BUDOW LANYCH
1. CPV - 45111220-6 PRACE ROZBIORKOWE
1.1 Zakres prac rozbiorkowych

- demonta stolarki okiennej,

- demonta stolarki drzwiowej,

- rozbioérkascianek wewntrznych murowanych,

- wymiana posadzek,

- skucie oktadzirsciennych z ptytek ceramicznych,
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- demonta sufitbw powieszonych.
1.2. Wymagania dotycgace wykonania robot
Wykonawca jest odpowiedzialny za jagkavykonania rob6t oraz zgodftwich wykonania z
umowa.
1.2.1 Roboty rozbiérkowe i wyburzeniowe - zasady vikpnywania robét
Przed przysipieniem do robot rozbiorkowych nale przeprowadz doktadne rozeznanie
obiektu 1 otaczajcego terenu. Naky wykona wszystkie niezédne zabezpieczenia,
zgromadzt potrzebne narzlzia, sprzt. Nad ogrodzeniem biegoym wzdhez chodnika, na
ktorym odbywa si ruch pieszy, nalgy wykona& daszek ochronny. Oprécz ogrodzenia
ustawia s na placu barakowozy lub przy dtugotrwatych rozkamh kontenery na gruz.
Demonta elementdéw wykaczenia i wyposzenia, znajdujce s¢ w dobrym stanie, zdejmuje
sie¢ w pierwszej kolejnéci recznie i przekazuje do magazynuayazenie inwestora.
Przed przysipieniem do demonta instalacji naley je odhczy¢ od sieci miejskich.
Z przewodow elektrycznych zdejmujeg siylko rurki pancerne, ewentualnie natynkowe
przewody w igielicie.
Podtynkowych przewodow nie optaca sityjmowas. W przypadku wysfpowania gruzu lub
odpaddéw niebezpiecznych Wykonawca, przed pgpyshiem do rozbidrki, musi uzyska
stosowne pozwolenie na rozbi@rtakich elementow. Pracownicy zatrudnieni przy talh
rozbiorkowych powinni b§ doktadnie zaznajomieni z zakresem prac.
Przy pracach rozbiorkowych i wyburzeniowych majastosowanie ogoélnie obaaujace
przepisy bezpiechstwa i higieny pracy w robotach budowlanych. Pratiédw
zatrudnionych przy robotach rozbiérkowych powinnpzaopatrzy w odziez robocz, kaski,
okulary i kkawice. Wszystkie naggzia wywane przy rozbiorce nalg stale utrzymywaw
dobrym stanie.
1.2.2. Usuwanie gruzu
Znajdupce s¢ w poblizu rozbieranego obiektu wdzenia aytecznaci publicznej, latarnie,
stupy z przewodami, drzewa itp. nafe zabezpieczy przed uszkodzeniami. Wszystkie
przegcia i przejazdy znajdage s¢ w zasggu robot rozbiorkowych powinno i
zabezpiecz§, wytyczye drogi, a obejcia i objazdy wyranie oznakowéa
Wszystkich robotnikéw pracggych na wysokséci powyzej 4 m naley zabezpieczy pasami
ochronnymi na linach umocowanych do trwatych elettsrobiektu.
Zaleznie od warunkow, wszystkie rozbidrki mma prowadz recznie, przy ayciu miotow
pneumatycznych.
1.3. Dziennik robét rozbiérkowych
Przebieg robot rozbidérkowych powiniendbgdnotowany w dzienniku rozbiorki, ktory oprocz
danych porzdkowych powinien podawa
kolejnaé¢ i sposdb wykonywania robd6t, a protokolarne stwierde, czysciany, stropy,
schody i dach oraz inne gzi budynku, na ktorych dala pracowali robotnicy lub dala
ustawione rusztowania, atiz drabiny, maj dostateczna wytrzymai6. Opis srodkow
zabezpieczagych, ktére zostaly ayte przy rozbidrce, opis okoliczém towarzyszacych
rozbiorce i majcych wptyw na przebieg robo6t oraz bezpiecsteo ludzi prowadacych
rozbiorke.
1.4. Przechowywanie gruzu na placu budowy
Dopuszcza si skladowanie czasowe gruzu na terenie budowy wtyasencie i ilgci nie
pozostajce] w sprzeczriwi z obownzujacymi odpadami. Skladowisko tymczasowe
odpadow na placu budowy powinnoc¢bglokalizowane w sposéb zapewn@y swobodny
wywOz gruzu z terenu i nie narusazy interesu 0sob trzecich.
1.5. Wywoz gruzu z terenu budowy
Wykonawca musi przedstagvidokumenty potwierdzage, ze gruz z terenu budowy, w
odpowiedniej ildci i asortymencie zostat ztony w miejscu do tego przeznaczonym. Gdy
zachodzi taka konieczgd— zutylizowany. W przypadku wygiowania gruzu lub odpadéw



niebezpiecznych nie wolno ich sktadawaa placu budowy, a Wykonawca musi wskada
transportu osoby posiadag stosowne zezwolenia w tym zakresie.

1.6. Podstawowe zasady bhp przy robotach rozbiérkoyeh

Roboty rozbiérkowe powinien prowadzikierownik o odpowiednich kwalifikacjach i
doswiadczeniu.

Robotnicy musz by¢ obeznani z tego rodzaju robotami. Przez caly tmeania robot naley
pilnowat, aby na plac rozbiorki nie wchodzity osoby postren

Szczegoblne niebezpiedmdwo stwarza praca na wyséko i spadajce odtamki oraz
mozliwos¢ przywalenia pracownikdédw gruzem lub obalanym eleteen

Kierownik robdt powinien wskazywamiejsca ustawiania drabin i rusztawazrzucania
gruzu wystajcych czsci budynku, miejsca gromadzenia gruzu i sposobyathezpieczania.
Nalezy odlaczy¢ od sieci miejskich wszystkie instalacje przed ptgyieniem do rozbiorki.
Teren rob6t rozbidrkowych ogrodzii oznaczy tablicami ostrzegawczymi. Robotnicy
zatrudnieni przy rozbiérce powinni legitymogvaie swiadectwem dopuszczenia do pracy ha
wysokasci, by¢ zaopatrzeni w hetmy ochronne, a przy pracy na WS powyzej 2 m nad
terenem lub pomostem rusztowania, powinné yyposaeni w uprzze z lim lub taéma
rozciagliwa dtugadsci do 3 m, ktéra przywizuje st do stabilnej cgsci budynku, rusztowania
lub drabiny przystawionej i przymocowanej gwany.

Zabronione jest m. in. wykonywanie rozbiorki w ottyan terenie podczas silnych wiatrow
(80 km/h), zrzucanie na ziemie elementéw z rozbiorkz obalanigcian przez podcinanie
lub podkopywanie.

1.7. Sprt i maszyny do prac rozbiorkowych

Sprzt uzyty przy wykonywaniu robot rozbiorkowych musi patdéa aktualne dokumenty
kontroli okresowej dokonywanej przez WdzDozoru Technicznego, dopuszeza go do
prac. Jéli sprzt lub urzadzenia nie wymagaj okresowej kontroli UDT, nalyy okaz#
stosowne dokumenty fabryczne potwierdeajten fakt.

Wszystkie urzdzenia i maszyny zastosowane na budowie mapetnig normy w zakresie
bhp podczas ich obstugi. W szczegdkiadotyczy to izolacyjnéci urzadzen elektrycznych,
poziomu drgéa i hatasu.

Podczas pracy usdzen przekraczajcych dopuszczalne normy naje zapewnt
pracownikom przebywagym w strefie zagrienia widciwe srodki ochrony.

Gruz z rozbiorki, przy wykonywaniu prac po#ej 4,5 m, nalgy przemieszczado poziomu
terenu w nosidtach, wiadrach itp. lub zrzéigazez e¢kaw do gruzu. Elementykkawa nie
moga mie¢ uszkodzé powodujcych wydobywanie giprzez nie gruzu. Niedopuszczalne jest
zrzucanie gruzu luzem.

1.8.Srodki transportu

Srodki transportu przeznaczone do wywozu gruzu mugasiadéa odpowiedni tona
dostosowany do ograniazewvynikajacych z lokalizacji placu budowy. Powinny posiada
pozwolenia wymagane oghnymi przepisami, uprawnigge do dojazdu na teren budowy,
jesli takie wystpuja.

Gruz nasrodkach transportu otwartych musicbyabezpieczony na czas transportu przed
spadaniem, pyleniem, wyciekaniem podczas jazdy@aki, siatki).

Wszelkie szkody wynikage z niewtaciwego transportu gruzu, uszkodzenia spowodowane
przekroczeniem dopuszczalnej tadodeigak rowniez kary za nieprzestrzeganie przepisow
ruchu drogowego obgiaja Wykonawe.

1.9. Przepisy zwazane

Warunki bezpieczestwa pracy przy robotach rozbiorkowych zawarte wzprozdzeniu
Ministerstwa Budownictwa i Przemystu Materiatéw Budanych z dnia 28 marca 1972 roku
Dz. U. Nr 13 w sprawie bezpieamdwa i higieny pracy przy wykonywaniu robot budomda
montaowych i rozbiorkowych.



2. CPV - 45262500-6 ROBOTY MURARSKIE

Prace murarskie obejmujg

- _zamurowanie otworow,

- . wymurowaniescianek dziatowych,

2.1. Sposob prowadzenia robot murarskich

Dokitadna¢ utozenia pierwszej warstwy cegiet mazguwptyw na dokladn& wykonania
catego budynku. Zeli wykonamy § poprawnie, murowanie kolejnych warstw pojdzie ard
szybko. Cegly pierwszej warstwy ustawiamy na zaprasementowej, w ktorej stosunek
cementu do piasku wynosi 1:3. Zwykla zaprawa mazadanie zniwelowa ewentualne
odchylenia fundamentéw w pionie.

Zaprawe nanosimy zwylkd kielnia.

Po ustawieniu cegly sprawdzamy poziom i korygujemsy pomog gumowego miotka
Doktadne wypoziomowanie namoikéw pierwsze] warstwy sprawdzamy za pomoc
poziomnicy wzowej.

Wypoziomowanie mzemy sprawdz takze za pomog niwelatora Naspnie, medzy
ustabilizowanymi narmikamisciany rozcagamy sznurek murarski i uzupetniamy warstw
Rozciagniety sznurek utatwia nam kontkgpoziomego utgenia cegiet w warstwie.

2.1.1. Kolejne warstwy cegiet

Do ukiadania kolejnych warstw muru tm@ przysipi¢ po zwhzaniu zaprawy cementowej,
czyli po ok.1-2 godzinach od uenia pierwszej warstwy. Kolejne warstwy murujemy na
zapraw cementowo-wapienn

2.1.2. Przygotowanie i nanoszenie zaprawy

Przed przysipieniem do murowania trzeba przygot@waprave. Mozna zastosowagotowy
zapraw murarsly - do przygotowania zaprawy nie potrzeba betonjatipat, piasku.
Wystarczy wiaderko i wiertarka z mieszadliem. Zgedrd instrukcg na opakowaniu
wsypujemy odpowiedni ilos¢ gotowej zaprawy do wody. Za pompavolnoobrotowej
wiertarki z mieszadtem przygotowujemy zapeawaz do uzyskania konsystencjicgjej
smietany.

Zaprawe rozprowadzamy na cegtach za pomdéeelni. Szerokéci kielni ss dopasowane do
szerokdci cegiel, dzgki czemu zaprawa rozprowadzona jest réwnomiernie cagej
powierzchni cegly (nic nie kapie po bokach, wymuaoa sciana jest czysta). Kielai
nanosimy zaprag na gorm powierzchng dwoch-trzech cegiet Dgki temu zaprawa nie
zasycha przed uteniem nasfpnych cegiet.

Murowanie kolejnych warstw rozpoczynamy od rmikow. Kazda wmurowywana cegta
wymaga wypoziomowania. Murag kolejne cegly naley pamktac o przesuniciu spoin
pionowych w stosunku do poprzedniej warstwy o gonngj 8 cm.

2.1.3. Transport cegiet

Produkty dostarczanea sna budow na paletach i pakowane w faliFolia zabezpiecza
produkty przed niekorzystnymi warunkami atmosfenyeni.

2.2. Zakres robot murarskich

2.2.1. Roboty murarskie z elementow murowych

Roboty murarskie, obejmujwszystkie czynnici umazliwiajace wykonanigcian murowych
oraz budéw kominéw wentylacyjnych i instalacyjnych.

2.2.1.1. Element murowy -jest to drobno lubsredniowymiarowy wyréb budowlany
przeznaczony dazcznego wznoszenia konstrukcji murowych.

2.2.1.2. Zaprawa murarska - jest to zaprawa budowlana przeznaczona do stosawa
w konstrukcjach budowlanych do spajania elementawromych.

2.2.1.3. Wyroby pomocnicze s3 to r&znego rodzaju wyroby w konstrukcjach murowych
stosowane jako elementy uzupetac tj.: kotwy , hczniki, wsporniki ,nadpria,
wzmaocnieniacian.



2.2.1.4. Warstwa konstrukcyjna - czes¢ $ciany oparta na fundamencie, przengsz
obciazenia wltasne muru , ohgienia stropéw i od zabudowy otworéw i mocowanych
elementow instalacyjnych oraz wypasaia.
2.2.1.5. Warstwa izolacyjna hatlazona na warstwa konstrukcyjna i trwale z piolaczona
powtoka lub warstwa materiatu , ktérego zadaniem jest przede wszystiaatanie zdolnii
izolacyjnych murowi.
2.2.1.6. Kotwienie mocowanie warstwy izolacyjnej lub elementéw instalawyroby
pomocnicze w warstwie Koe;.
2.3. Wymagania ogolne robot murarskich
Wykonawca robot murarskich odpowiada za jgkich wykonania oraz za zgoditoz
dokumentacja projektowa.
2.4. Materiaty do rob6t murarskich
Materialy stosowane do wykonywania rob6t murowyolvipny mie:

» Aprobaty Techniczne lub byprodukowane zgodnie z obaa&ujacymi normami,

« Certyfikat lub Deklaracje Zgoddoi z Aprobata Techniczna lub z PN,

» Certyfikat na znak bezpieazstwa,

« Certyfikat zgodnéci z norma europejakwprowadzon do zbioru norm polskich,

e na opakowaniach powinien znajdawsk termin przydatngci do stosowania.
Sposoéb transportu i skladowania powinien¢ bygodny z warunkami i wymaganiami
podanymi przez producenta. Wykonawca olx@amy jest posiadana budowie pein
dokumentae dotyczca skladowanych na budowie materiatdw przeznaczonylh
wykonania robét murowych .
Wszelkie materialy do wykonania rob6t murowych pmwi odpowiadé wymaganiom
zawartym w normach polskich lub aprobatach techmjica ITB dopuszczagych dany
materiat do powszechnego stosowania w budownictwie.
2.4.1. Zaprawy do murowania
Rozr&nia skt zaprawy produkowane fabrycznie oraz zaprawy prodake na budowie.
Stosowanie zapraw produkowanych fabrycznie oraramaprodukowanych na budowie (dla
ktorych kontroluje s dozowane skiadnikdw i wytrzymaid zaprawy) upowznia do
zakwalifikowania wykonanie robot do kategorii A Zgrspetnieniu pozostatych wymogow
zgodnie z PN-B-0O3002 1999) Stosowanie zapraw prawakych na budowie, dla ktorych
ustala si marke zaprawy tylko na podstawie jej orientacyjnego &lteobitosciowego,
kwalifikuje wykonanie rob6t do kategorii B.
Zaprawe otrzymuje st w wyniku wymieszania z wad na placu budowy fabrycznie
zaprojektowanej i przygotowanej suchej mieszanki.
Rozr&nia sk zaprawy do murow z elementow ceramicznych, siikgch, z betonu
zwyktego, z betonu lekkiego, z betonu komérkowegokiamienia naturalnego. Stosuje Si
rowniez zaprawy uniwersalne, np. do murow z silikatowbietonu komaorkowego.
2.4.2. Tolerancje wymiarowe elementoéw murowych
Tolerancje wymiarowe elementow murowych, przeznagezb do murowania na cienkie
spoiny, nie powinny przekraczaw przypadku wysokei i ptaskéei 1,5 mm
(zalecane £1,0 mm).
2.4.3. Sktadowanie materiatéw
Elementy murowe - licowe, magby¢ przechowywane na zewinz, ale powinny b§
zabezpieczone przed zawilgoceniem - zafoliowanepalatach ustawionych na réwnym,
suchym podteu. Elementy dizone ceramiczne, silikatowe, betonowe, bloczki zobet
komorkowego powinny kiyprzechowywane na paletach pod dachem (wiatrygzabczone
przed bocznym nawiewaniefniegu i deszczu i odizolowane od wody gruntowe;.
Cement, wapno i gotowe zaprawy zaleca pizechowywa w workach w zamkntych
i zabezpieczanych przed wilgagnagazynach .
Kruszywa mog by¢ sktadowane na wolnym powietrzu, ale tylko i wo#nie na terenie
suchym i odwodnionym.



2.5. Sprat do wykonywania robo6t murarskich
Do wyznaczania i sprawdzania kierunku i ptaszcatmsowaneasnastpujace narzdzia:
e pion murarski,
* ata murarska,
* linia pozioma do wyznaczania i sprawdzania ptasaczy
* waz wodny do wyznaczania jednakowych poziomow,
e poziomnig uniwersalna,
» fata kierunkowa,
* warstwomierz
e sznur murarski,
e katownik murarski,
» kielnia murarska,
* miotek murarski,
* rusztowania
2.6. Transport materiatbw murarskich
W czasie transportu, zatadunku i roztadunku i wsezanagazynowania, nale dostarcza
wyroby na paletach, ustawionystisle jedna przy drugiej.
2.7. Ogolne zasady wykonania robot
Mury powinny by wznoszone warstwami z zachowaniem prawidiowegazaviia i
wymaganych grukieiach spoin oraz zgodnie z projektem wykonawczym.
W pierwszej kolejnéci wznosi s¢ sciany n@gne i filary (stupy).
Sciany dzialowe muruje si po zakdczeniu wznoszeniascian konstrukcyjnych
poszczegodlnych kondygnacficiany dziatowe z elementéw gipsowych riglenurow& po
wykonaniu stanu surowego budynku.
Warunki wykonania konstrukcji z elementdw murowywhokresie obrmionych temperatur
powinny zapewni@wiazanie i twardnienie zaprawy, zgodnie z przygotovaingrocedurami
technologicznymi.
Nominalna grub& spoin poziomych i pionowych w konstrukcjach muraWwy
wykonywanych przy #yciu zapraw zwyktych i lekkich nie powinna przekzac 12 mm z
odchyleniem +3 i -2 mm, Przy stosowaniu zaprawmrscienkich grub& nominalna spoin
nie powinna by wigcksza nz 3 mm z odchyleniem -1 mm. Mury nie przeznaczone do
tynkowania powinny b§ spoinowane.
2.8. Odbiér robdt murarskich
Podstaw do odbioru wykonania rob6t murowych stanowi stdiemie zgodngi ich
wykonania z dokumentacj projektows i zatwierdzonymi zmianami podanymi w
dokumentacji powykonawczej.
Odbiér czsciowy powinien by potwierdzony wpisem do dziennika budowy. Odbi6r
koncowy polega na doktadnym sprawdzeniu stanu wykoctanyuréw.
2.9. Normy zwhzane
1) PN-68/B-10024 Roboty murowe. Mury z drobnowymiarctvglementow
toklawizowanych betonéw komoérkowych. Wymaganiaddoaia przy odbiorze.
2) Metody bada zapraw do muréw: PN-EN 1015-1:2000, PN-EN 101®Q®
PN-EN 1015-3:2000, PN-EN 1015-42000, PN-EN 101®6®i PN-EN 1015-
7:2000;
3) Metody bada elementow murowych : PN-EN 772-3.2000, PN-EN 7720600,
PN-EN 772-9:2000, PN-EN 772-10.2000,
4) PN-EN 1059:2000 Metody badania murow. Glarie wytrzymatdci nasciskanie,
5) PN-89/B-10425 Przewody dymowe, spalinowe i wentyjlae murowane z cegty.
Wymagania techniczne i badania przy odbiorze ZmiaBy 5/92 p6z, 22
6) PN-B/10106; 1997 Tynki i zaprawy budowlane. Masykiyrskie do wypraw
pocienionych".



7) PN-B/2030:1996 ,Wyroby budowlane ceramiczne i siltwve. Pakowane,
przechowywane i transport”

8) PN-B-12050:1995 ,Wyroby budowlane ceramiczne. Céxglgtowlane

9) PN-B-12051:1995 ,Wyroby budowlane ceramiczne. Cegbdularne

10)PN-B/12054:1995 Wyroby budowlane silikatowe. Kskiiaicienne, pustaki
wentylacyjne, pustaki ogrodzeniowe".

11)PN-B-12055:1996 ,Wyroby budowlane ceramiczne, RastEenne modularne”,

12)PN-B-12055/A1:199B ,Wyroby budowlane ceramicznestakiscienne modularne
(Zmiana Al)

13)PN-B-12062.1997 ,Wyroby budowlane silikatowe. Eleryeelewacyjne

14)PN-B/12 066-1998 ,Wyroby budowlane silikatowe. Gedgloki, elementy".

15)PN-B-19301J1997/AZI;2002 ,Prefabrykaty budowlareuroklawizowanego betonu
komorkowego. Elementy drobnowymiarowe (Zmiana Azl)"

16)Pr PN-EN 845-2 Specyfikacja techniczna wyrobow dkalaych do wznoszenia
muréw. Czs¢ 2; Nadpraa".

17)Pr PH-EhJ 845-3 ,Specyfikacja techniczna wyrobowatkowych do wynoszenia
murow Czs$¢ 3: Stalowe zbrojenie do spoin wspornych

18)Zalecenia Udzielania Aprobat Technicznych 1TB Z13¥/1.09/2002,Zaprawy
murarskie do cienkich spoin".

19)Instrukcja ITB 2BZH9&B .Wytyczne wykonywania robldtidowlano-montzowych
w okresie obrionych temperatur".

3. CPV —45421000-4 ROBOTY W ZAKRESIE STOLARKI BUDOWLANEJ
3.1. Stolarka drzwiowa
Zaprojektowano nagpujace rodzaje drzwi i okien:

* plycinowe, okleinowane, odporne na uszkodzenia.wbmtycinowe, laminowane
okleilmm HPL o gr. 0,9mm. Wypetnienie stanowi ptyta rurowama skrzydta
wykonana jest z egzotycznych gatunkoéw drewna leikiebezgkowego. Grubgt
skrzydta — 40 mm.

Oscieznica metalowa ocynkowan elektrolitycznie (dwustronnie), malowana
proszkowo. Drzwi do sanitariatow wypasae w kratki wentylacyjne.

* w profilach PCV szklone szylbezpiecza,

» stalowe petlne z odporéca ogniows,

e drzwi aluminiowe przeszklone z odpokca ogniows, dymoszczelne

» okna stalowe malowane proszkowo z odpécizoognions

3.1.1. Osadzanie stolarki drzwiowej

Oscieznice mocowa za pomog kotew lub hakéw osadzonych waiezu. Elementy kotwice
strony muru. Szczeliny rgilzy cscieznica a murem wypehdi materiatem izolacyjnym
dopuszczonym do tego celwiadectwem ITB.

Przed trwatym zamocowaniem nafesprawdz¢ ustawienie gcieznic w pionie i poziomie.
3.2. Przegrody o odpornéci ogniowe;j.

Drzwi o odpornéci ogniowej wykonywanessjako petne, jednoskrzydtowe, z progiem lub
bez progu.

Moga by¢ wyposaone w zamki mechaniczne i elektroniczne kontrostglmu. Przegrody —
drzwi lub okna mogwystpowa w nastpujacych klasach odporsoi ogniowej:klasa
odporndci ogniowej:El 30 lub El 60/ E 90 Drzwilostpne jakojednoskrzydtowe lub
dwuskrzydtowe,

* petne lub przeszklone szktem ognioodpornym,

e dymoszczelne w klasie S 60

e oscieznica:narazna, wewrtrzna lub obejmujca
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* wyposaenie:w ramach wyposania dodatkowego i zamiennego et
znajdowd:

* rozne typy zamkow i klamek,

* dzwignie antypaniczne,

e odbojnice

« kratki wentylacyjne,

* listwy progowe,

» daszki do drzwi zewgtrznych,

» samozamykacze i regulatory kolejogdbzamykania,

» zawias samozamykagjy, ktory mae w szczegolnych przypadkach péfinkcje

samozamykacza

3.3. OgoIne wymagania dotycgce robot
Przy montau stolarki drewnianej §lusarki stalowej przestrzeganalezy zasad podanych w
normie PN-88/B-10085/A2- Stolarka budowlana. Okdezwi. Wymagania i badania.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za j&koich wykonania oraz za zgodito z
Dokumentagj Projektowa i obowiazujacymi normami. Ponadto Wykonawca wykona roboty
zgodnie z poleceniami kierownika budowy i inspe&toadzoru rob6t budowlanych.
Ogolne wymagania dotyaeze robot podano w ST-00.00. "Wymagania ogolne”.
3.3.1. Sprat
Ogdblne wymagania dotygze sprztu podano w Specyfikacji ST-00.00 - ,Wymagania
0golne”.
Sprzt do wykonania montal stolarki budowlanej. Wykonawca przystijacy do montau
stolarki budowlanej, powinien wykaZasic mazliwoscia korzystania z elektronagdzi i
drobnego sprgu budowlanego.
3.3.2. Transport
Ogdlne wymagania dotygee transportu podano w Specyfikacji ST-00.00 - ,Vdgania
0golne”.
Pakowanie i magazynowanie stolarki budowlane] powirzabezpieczaelementy przed
opadami atmosferycznymi i odbywaie w pomieszczeniach i magazynach pétotwartych i
zamkngtych, suchych i przewiewnych, zabezpieczonych prapddami atmosferycznymi.
Transport stolarki budowlanej naje wykona zgodnie z wymogami normy PN-B-05000
Okna i drzwi.
Pakowanie i transporSrodki transportu powinny zabezpieézaatadowane wyroby przed
wptywami atmosferycznymi. Przewona stolarka powinna Byustawiona pionowo na
dolnych powierzchniach.
Wyroby ustawione wrodkach transportowych naletaczy¢ w bloki zapewniajce stabilné¢
I zwartas¢ tadunku oraz zabezpieazprzed ich przemieszczaniem.
W czasie transportu materiaty powinny ¢byzabezpieczone przed zniszczeniem i
uszkodzeniem powtok malarskich i powtoki antykorjoey przez:

» zabezpieczenie krawzi i naray,

« zafoliowanie skrzydet,

* ustawienie na stetach,

* wypetnienie wolnych przestrzeni elementami rozpigyami,

» usztywnienie rgdow za pomog elementow mocygych i rozpierajcych
Konstrukcjeslusarskie naley uktada w pozycji poziomej na podkitadach izajoych.
3.4. Kontrola jakosci rob6t
Ogolne zasady kontroli jakoi robo6t podano w ST 00.00 ,Wymagania ogolne".
Czestotliwos¢ oraz zakres badastolarki PCV islusarki aluminiowej powinien yzgodny
z PN-88/B-10085 Stolarka budowlana. Okna i drzwynvdgania i badania techniczne przy
odbiorze.
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W szczegolnéci powinna by oceniane:

* jakaos¢ materiatdéw, z ktérych stolarka zostata wykonana,

» prawidiowa¢ wykonania z uwzgldnieniem szczegétow konstrukcyjnych,

» sprawng¢ dziatania skrzydet i elementow ruchomych oraz fijokowania okg,

e pion i poziom zamontowanej stolarki,

» wodoszczeln& przegréd.
Dopuszczalne odchylenie od pionu i poziomu nie powiby wigksze nk 2 mm na 1 m
wysokaci, jednak nie wicej niz 3 mm na catej diugai elementow écieznicy. Odchylenie
oscieznicy od ptaszczyzny pionowej nie m@by wicksze nk 2 mm.
Warunki bada materiatow stolarki budowlanej i innych materiatpawinny by wpisywane
do dziennika budowy i akceptowane przez kierownikb6t budowlanych i inspektora
nadzoru.
Wykonawca ma obowzek prowadz kontrok jakasci prowadzonych przez siebie robot.
Dostarczam na plac budowy stolagk nalezy skontrolowa pod wzgédem jej jakdci.
Kontrola jakaci polega na sprawdzeniu czy dostarczone matepalgiadai wymagane
atesty. Zasady prowadzenia kontroli jé&iopowinny by zgodne z postanowieniami normy
PN-88/B-10085. Kontrola jakoi wyrobéw szklarskich powinna By przeprowadzona
zgodnie z wymogami podanymi w normie PN-72/B-1018@/tycznymi producenta okien i
drzwi.
3.5. Odbidr robot
Roboty lzda odebrane zgodnie z Warunkami Kontraktu i S¥lj postaty wykonane zgodnie
z Specyfikagj oraz dokumentagijprojektows.
Odbior podtaa naley przeprowadzi bezpagrednio przed przyspieniem do robét.
Roboty uznaje giza zgodne z dokumentagrojektowa i ST i wymaganiami, j@i wszystkie
pomiary i badania (z uwzglnieniem dopuszczalnych tolerancji) daty pozytywrnyaiki.
Wymagania przy odbiorze okita norma PN-88/B-10085 Stolarka budowlana. Oknawd
Wymagania i badania techniczne przy odbiorze. Sgrawu podlega:

* zgodna¢ z dokumentaajtechnicza.

* rodzaj zastosowanych materiatow,

» prawidiowa¢ montau — sprawdzenie rozmieszczenia kotew i sposobu wantia,

e pion i poziom zamontowanej stolarki,

e pion i poziom zamontowanego parapetu,

e sprawdzenie dziatania €ci ruchomych,

» stan i wyghd wbudowanych elementow oraz ich zgoétno dokumentaaj
Wszystkie roboty podlegajzasadom odbioru robét zanikeych lub ulegajcych zakryciu.
Odbior obejmuje wszystkie materiaty oraz czyfsenontaowe podane povig;.
3.6. Normy zwpzane
PN — B — 13079 Szkto budowlane. Szyby zespolone.
PN — EN 356 Szkio w budownictwie. Szyby ochronBadania i klasyfikacja odpordac na
atak.
PN — B-94109 Okucia budowlane. Listwy ostaatgj szyby.
PN-88/B-10085 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Végania i badania.
PN-B-05000 Okna i drzwi. Pakowanie, przechowywatnasport.
PN-72/B-10180 Roboty szklarskie. Warunki i badae@hniczne przy odbiorze.
PN-B-94025+5:1996 Okucia budowlane
PN-B-91000: 1996 | Stolarka budowlana. Okna i drAzwrminologia

4. CPV — 45421146-9 INSTALOWANIE SUFITOW PODWIESZONYCH
Zaprojektowano sufity podwieszone:

* z welny mineralnej,

* piyt gipsowo-widknowych,
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» obudowy kanatow z ptyt gipsowo-kartonowych

4.1. Sufit z ptyt z welny mineralnej (w wydaniu higenicznym)

Sufit z ptyt z wetny mineralnej 60 x 60 cm.

4.1.1. Sposéb montau sufitu podwieszonego

* mocowa profil przyscienny, stosujc odpowiednie mocowania co 450 mm.

« Zamocowa profile gtbwne prostopadle dizian w rozstawie co 60 cm. Profile gtbwne
podwiesza s do sufitu za pomagc zawiesi co 1200 mm. Pierwsze zawiesie powinno
znalez¢ sic w odlegtaci nie wigkszej nz 600 mm od profilu przciennego.

e Docia¢ na wymiar profile poprzeczne 600 mm i zamontowsomkdzy profilami
gtébwnymi a sciam.

e Zamontowa ptyty sufitowe — petne moduty — w i srodkowe).

* Docia¢ na wymiar ptyty brzegowe ostrym rem

* Montaz ptyt polega na uniesieniu ich ponad ruszt, agpase opuszczeniu ich tak, by
oparty st na stopkach profili.

4.1.2. Magazynowanie

Sktadowanie ptyt w miejscu réwnym, suchym i czystyw nieuszkodzonych opakowaniach

firmowych.

4.1.3. Konserwacja

Piyty sufitu podwieszonego moa my przy pomocy tagodnyckrodkéw detergentowych

sposobemgcznym.

4.1.4. Wyposaenie dodatkowe

W piyty sufitu podwieszonego moa wbudowé dodatkowe wyposanie jak klapy

rewizyjne, d@wietlenie typu punktowego , rastrowego, kratki wegntyjne, wg wytycznych

producenta.

Elementy wyposgnia dodatkowego powinny byniezaleénie podwieszone, aby uniih

przechzenia sufitu podwieszonego, co mogtoby spowodowgiccie profili i uszkodzenie

piyt.

4.1.5. Obrobka ptyt

Obrobka na miejscu mor#a odbywa si poprzez gicie pila reczm lub mechaniczn

4.1.6. Sktadowanie ptyt

Ptyty powinny by sktadowane w pol@niu poziomym, na rownym podie. Chronione

przed wilgoci oraz bezpg&rednimi wptywami atmosferycznymi.

4.1.7. Transport.

Transport ptyt powinien odbywsasie zgodnie z zaleceniami producenta, w nie uszkodzony

opakowaniach i chroat przewaone materiaty przed wptywami atmosferycznymi. Elatge

rusztu musg by¢ chronione przed potamaniem, czy p@igm.

4.2. Sufit z ptyt gipsowo-kartonowych

4.2.1. Warunki przystapienia do robot

Przed przysipieniem do wykonywania sufitbw podwieszonych i aldim z piyt gipsowo

kartonowych powinny hyzakaiczone wszystkie roboty stanu surowego, roboty iasygne

podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadz8neznice drzwiowe stalowe. Przed

rozpoczciem prac montawych pomieszczenia powinny dyoczyszczone z gruzu i

odpadow.

Okfadziny sufitbw, obudowy np. kanatlow wentylacyghy z piyt gipsowo-kartonowych

nalezy wykonywa w temperaturze nie #z8zej ni +5°C pod warunkieniZe w chgu doby nie

nastpi spadek temperatury paej 0°C, a wilgotné¢ wzgldna powietrza miei sie w

granicach od 60 do 80%.

Pomieszczenia powinny byguche i dobrze przewietrzone.
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4.2.1.1. Sposéb montau sufitu podwieszonego z ptyt gipsowo-kartonowych

4.2.1.2. Zasady doboru konstrukcji rusztu

Ruszt stanowicy podioze dla ptyt gipsowo-kartonowych powinien sktada gi dwoéch

warstw: dolnej stanowcej bezpérednie podiae dla pityt - nazywanej warstwnosna oraz

gornej warstwy gtéwne;.

Niekiedy wykonywany jest ruszt jednowarstwowy skdpdy sk tylko z warstwy nénej.

Materiatami konstrukcyjnymi do budowania rusztowtiedtowniki stalowe.

Dokonupc wyboru rodzaju konstrukcji rusztu przy projektowa sufitu, naley braé pod

uwag; nastpujace czynniki:

» Kksztalt pomieszczenia: -7eli ruszt poziomy pomieszczenia jest zbhy do kwadratu, to
ze wzgkdu na sztywn& rusztu zasadne jest zastosowanie konstrukcji dwsiwawej,
sposOb zamocowania rusztu do konstrukcji przegrgeieli ruszt styka si bezpdrednio
z ptask konstrukcy przegrody, to mina zastosowaruszt jednowarstwowy; natomiast,
gdy ruszt oddalony jest od stropu, zazwyczaj s®si rozwigzania dwuwarstwowe,
rozstaw rozmieszczenia elementow warstwysnep zaley réwniez od kierunku
usytuowania podinych kravedzi ptyt w stosunku do tych elementow, o odpowiedni
doborze wieszakow (sprynowe, noniuszowe z gwintem czyztélizgowe), naley
nanigé¢ punkty mocowania na stropie dmym. Zamocowa wieszaki o wiaciwe]
dtugdsci. Profile gtbwne konstrukcji rimej mocowa wrozstawie 100 cm. Profile &oe
mocowane g do profili gtdbwnych za pomactacznikow krzyowych.

e gruba¢ zastosowanych piyt: rozmieszczenia piyt, rozstd@mentéw rusztu warstwy
nosnej zaleny miedzy innymi od sztywngci piyt.

« funkcja jaka spelti ma sufit: jeeli sufit stanowi barier ogniows, to kierunek
rozmieszczenia ptyt musi byzawsze prostopadty do elementéw warstwynep Ruszt
takiego sufitu mge by wykonany z ksztattownikow stalowych lub listew dreanych.
Rodzaj rusztu (palny czy niepalny) nie ma wptywuatporndé ogniowa, poniewa o
wiasndaciach ogniochronnych decyduje oktadzina gipsowdekewa.

4.2.1.2. Monta ptyt gipsowo-kartonowych

Pierwsza warstwa piyt gipsowo-kartonowych montowgasd na styk, za pomacnvkretow

samogwintyjcych 3,9x35 mm, w rozstawie co 200 mm do profilsmah. Na styku ze

scianami naley wykon& spoirg szpachlow, dylatowan szer. 5 mm. Nalg ja wykona w

postaci tamy papierowej przyklejonej déciany na wysok& przewidywanej powierzchni

dolnej stropu podwieszonego. Po wyszpachlowaniungpoadmiar papieru natg obcid
rowno z dola krawedzia stropu.

Druga warstw ptyt gipsowo-kartonowych montowaz przesuriciem bezpérednio do

pierwszej warstwy za pomgavkretow lub klamer. Nalgy zwrdcié uwag, Zeby spoiny nie

pokrywaly sé w poszczegolnych warstwachrodki profili nasnych winny pokrywa sie ze
spoinami.

Rozstaw elementow moagych w drugiej warstwie ptyt wynosi ok. 150 mm. 8o

obwodowa na styku zZgianami powinna mie5 mm szeroksxi.

Po usunciu taémy papierowej na obwodzigiany, powierzchri sufitu mazna malowa lub

tapetowa bez uprzedniego gruntowania.

W pomieszczeniach digzych nk 8 m, wzdhi jednej zescian naley przewidzi€ polaczenie

dylatacyjne.

4.2.2. Obrobka piyt

Obrobka na miejscu moritia odbywa s poprzez zarysowanie i tamanie wzdhlinii

zarysowania.

Mozliwe jest te ciecie pila reczm lub mechaniczq

4.2.3. Sktadowanie ptyt

Piyty powinny by sktadowane w pole@niu poziomym, na réwnym podio. Chronione

przed wilgoci oraz bezp&rednimi wptywami atmosferycznymi.
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4.2.4. Transport.

Transport ptyt powinien odbywasic w potazeniu pionowym.

4.3. Badania w czasie odbioru robot

Badania w czasie odbioru robot polega na sprawdzegobdnéci wykonanych prac z
dokumentagj projektows i obejmup:

» sprawdzenie prawidtowéoi osadzenia elementow moacych,

» kontrok estetyki wykonania prac

e rownas¢ powierzchni piyt,

* naraniki i krawedzie (czy nie ma uszkodag

* wymiary piyt (zgodne z tolerary)

* wilgotnosc¢ i nasakliwose,

* obciazenie na zginanie niszgze lub ugtcia piyt.

4.4. Odbior robot

Odbior podiaa naley przeprowadzi bezpdrednio przed przyspieniem do robot
montaowych sufitdw podwieszonych. zZidi odbiér podiaa odbywa si po diwzszym czasie
od jego wykonania, natg podtaze oczycic¢ i umye wods.

Roboty uznaje gi za zgodne z dokumentacprojektows, SST i wymaganiami Inspektora
Nadzoru, jeeli wszystkie pomiary i badania (z uwegdhieniem dopuszczalnych tolerancji)
daty pozytywne wyniki.

Sprawdzeniu podlega:

e zgodnd¢ z rysunkiem rozmieszczenia piyt,

* rodzaj zastosowanych materiatow,

e przygotowanie podtia,

» prawidiowa¢ zamontowania ptyt i ich wykawzenia na stykach, nasach i obrzeach,

» wichrowat@¢ powierzchni - powierzchnia pityt powinna stanéwptaszczyzny
pionowe, poziome lub o akie pochylenia przewidzianym w dokumentacjiatK
dwuscienne utworzone przez te ptaszczyzny, powinny kytami prostymi lub
posiadé rozwarcie wynikajce wczeéniejszych zalgen zawartych w dokumentacji.
Krawgdzie przycgcia ptaszczyzn powinny By prostoliniowe. Sprawdzenie
prawidtowaci wykonania powierzchni i kragdzi ptyt sufitow podwieszonych nate
przeprowadz& za pomog ogldzin zewrtrznych oraz przyktadania (w dwu
prostopadtych do siebie kierunkach) taty kontrolnej dtuggci ok. 2 mb,
w dowolnym miejscu powierzchni. Pomiar peétu pomidzy tat a powierzchni
sufitu powinien by wykonywany z doktadnaia do 0,5 mm.

4.5. Normy zwhzane

1. PN-B-79405 - Wymagania dla ptyt gipsowo-kartogoku

2. PN-72/B - 10122 - Roboty oktadzinowe. Suche tyvlkymagania i badania przy
odbiorze".

3. Inne dokumenty i instrukcje

4. Zalecenia producenta

5. CPV - 45421141-4 INSTALOWANIE PRZEGROD

Zaprojektowandcianki dziatowe z ptyt gipsowo-wtoknowych:

- . nakonstrukcji 100 z obudewdwustroni jednowarstwow

- . na konstrukcji 55 z obudawednostrona jednowarstwow

5.1. Montaz scianek dziatowych z ptyt gipsowo-witdékowych

5.1.1 Ogo6lne warunki montau

Przed rozpoagiem prac montawych naley zachowa nastpujace warunki:

* prace montzowe oraz klejenie ptyt nie mady¢ prowadzone przyredniej wilgotngci
wzglednej >_80% oraz temperaturze min. + 5°C,

» temperatura kleju gotowego dayeia powinna by wyzsza ni + 10°C,
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* plyty musz mie¢ temperatug i wilgotnos¢ pomieszczenia, w ktorynmetla montowane,

» temperatura i wilgotni i temperatura pomieszczenia, gdzie montowarnaydy
powinna by niezmienna przez 12 godzin po mamnta

5.1.2. Prace montaowe przy wznoszeniuscianek dziatowych

Zakres robot przy wykonywanigcianek dziatowych z oktadzinami z piyt gipsowo-

kartonowych jest nagpujacy:

e przygotowanie potrzebnych materiatow i ngiz ,

* trasowanie - wyznaczenie miejsca mantacianki dzialowej zgodnie z projektem,
przenig¢ je na posadzki sufit. Gscieznice i stelae pod uradzenia sanitarne naig
wyznaczy na posadzce i zaznadzyPo ulaeniu przewoddéw pionowych nale
wmontowa oscieznice drzwiowe i stelse podczas monta konstrukcji,

* wykonanie konstrukcji szkieletowggianki dziatowej ,

 monta Iinstalacji elektrycznych i sanitarnych nalewykona przed umieszczeniem
materiatu izolacyjnego. W przypadku przewodéw oeckszych wymiarach, natg
wykona podwdjne konstrukcje Boe. Ze wzgidu na akustyk (np. redukaj przeptywu
wody) zamocowania rur do konstrukcjisnej, naley oddzielt za pomog podktadek z
gumy, filcu.

» wykonanie izolacji akustycznej. Gru#o i gestas¢ pilyt zr&nicowana, zalena od
wymogow izolacji akustycznej i ogniowej. Minimaligauba¢ wynosi 40 mm. Materiaty
izolacyjne nalgey uktada na styk na catej powierzchni i przymocawa sposob
diugotrwale zabezpieczay przed obsugciem,

 monta okladzin z plyt gipsowo-widknowych. Dilugd ptyt odpowiada wysoki
pomieszczenia. Natg unika taczenia ptyt w poziomie

5.2. Materiaty do wykonaniascianek gipsowo-witéknowych

Materiaty na wykonaniecianek dziatowych z oktadzinami z piyt gipsowo-wkéavych

powinny spetnia wymagania nénosci, sztywndci i wiasciwosci cieplno-wilgotnédciowych

stawianych przegrodom budowlanym wynd@jm z projektu budowlanego. O dmmsci
konstrukcji i jej wytrzymatéci decyduj dane techniczne stosowanych materiatow gonay
sposob montau przegrody. Rodzaj rusztu drewniany czy stalovalr(p czy niepalny) nie ma
wplywu na odporn& ogniows, gdyz o wilasndciach ogniochronnych decyduje oktadzina

gipsowo-wtoknowa. Wszystkie materialy muasdy¢ dopuszczone do stosowania w

budownictwie i posiadaodpowiednie certyfikaty, znak bezpieasava, aprobaty techniczne

i atesty PZH i PP®, zgodnie z Ustawo wyrobach budowlanych.

Przy wykonywaniucianek dziatowych z oktadzinami z ptyt gipsowo-whakvych stosuje si

nastpujace materiaty podstawowe :

* 0 wykonania konstrukcji szkieletowej - ksztattownikaczniki i wieszaki metalowe,
dostosowane do grukm scianki wg systemu montawego | wytycznych producenta,

» do wykonania izolacji wewgirznejscianek - ptyty z wetny mineralnej o grudmp zgodnej
z wykonan konstrukcy szkieletow, stanowsce jej szczelne wypetnienie ,

 do wykonania okfadzin z pilyt gipsowo-widknowych © dvykonania oktadzin w
pomieszczeniach suchych do wykonania oktadzin wipsmszeniach mokrych

5.3. Sprat

Wykonawca przyspujacy do wykonaniascianek z oktadzinami gipsowo-witéknowymi

powinien posiadaodpowiednie i sprawne technicznie elektrondrza( wiertarki , wiertarko-

wkretarki, przecinarki, szlifierki, wyrzynarki otworowp. niezlzdne do wykonania tych prac

w sposéb odpowiad@y wymaganej jak&i i prawidtowdci wykonania rob6t oraz

odpowiadajcym standardom technologii prowadzenia takich robot

5.4. Transport materiatow

Transport naley wykona przy pomocyrodka transportowego zabezpieczonego plamdek

Roztadunek powinien odbywasie w sposéb ¢czny lub zmechanizowany przy pomocy

woézka widtowego lubZurawia o odpowiednim usvigu i wyposaonego w odpowiednie

zawiesie widtowe.
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Ptyty powinny by pakowane w formie stoséw , uktadanych poziomo itkau podktadach

dystansowych .

Pierwsza ptyta od dotu powinna spefthiale opakowania stosu . Kkdy ze stoséw winien lty

spicty taéma stalows dla usztywnienia , w miejscach usytuowania podékad

Pakiety powinny b§ sktadowane w pomieszczeniach zambgih i suchych, na réwnym,

mocnym i ptaskim podktadzie. Wysa¥sktadowania — do gtiu pakietow o jednakowej

dtugasci jeden na drugim.

5.5. Warunki techniczne wykonywania robot :

Przed przysipieniem do wykonywanidcianek dzialowych muazby¢ wykonane wszystkie

roboty stanu surowego, a pomieszczenia oczyszezgngzu i odpadéw budowlanych.

W trakcie realizacjscianek dziatowych z ptyt gipsowo-kartonowych rigleapozné sic z

przebiegiem instalacji elektrycznych, wod-kan i.c.celem uwzgidnienia wykonania w

sciankach odpowiednich instalacji, padten, wypustow, gniazd, mocowania elementdw

montaowych i wsporczych pod ugdzenia sanitarne, grzejniki itp., ktore nglevykona
przed przysipieniem do montau oktadzin z ptyt na rusztach.

Konstrukcja rusztéw po jej wykonaniu i wypetnienietng mineraly, powinna by odebrana

przez Inspektora Nadzoru jako robota zanikaj

Styki poprzeczne ptyt w dwwsiadupcych pasach mugaye przesunjte wzgkdem siebie o

odlegta¢ zblizona do potowy diugéci piyty.

Wszystkie styki ptyt powinny opieéasic na elementach konstrukcyjnych rusztu. Styki

powinny by szczelne, rowne i wykm@zone tama uszczelniajca. Wszystkie 4czniki i kotwy

musz posiadé zabezpieczenie antykorozyjne lubéhwykonane z materiatdbw nierdzewnych
badZ ocynkowanych.

Piyty gipsowo-wtoknowe mocujedo konstrukcji stalowej rusztu blachowtami.

5.6. Wykonczenie powierzchni

Przed przysipienie do prac wykaczeniowych powierzchnia ptyt wraz ze spoinowaniem

musi by sucha, bez uszkodzei kurzu, czy pylu. Na powierzchniach piyt gipsowo-

wioknowych mana ukfada ptytki ceramiczne, oktadziny z tworzyw sztucznych.

Szpachlowanie powierzchni finalmag, szpachow

5.7. Kontrola jakosci wykonania robot

Podczas wznoszenigianek dzialowych z ptyt gipsowo-kartonowych, szypdea uwag

nalezy zwrock na:

» jakos¢ piyt gipsowo-kartonowych, dostarczonych do miejsshudowania réwns
powierzchni, naraniki i krawegdzie (czy nie uszkodzone), wymiary piyt, zgoélhoco do
rodzaju ptyt (ptyta zwykta, ognioodporne i wodagnioodporne),

» prawidtowa¢ wykonania rusztéw, jako i wytrzymatad¢ polaczer i umocowania do
podiaza,

» prawidtowa¢ i jakos¢ warstwy ocieplajcej i akustycznej z wetny mineralnej,

» prawidtowas¢, jakas¢ i estetyk wykonania oktadziny z ptyt gipsowo- widknowych na
scianach i sufitach,

o prawidtowa¢ i jakos¢ osadzenia ieznic drzwiowych , okiennych i zamontowania
skrzydet,

» jakos¢ koncowa wykonanych i wykéaczonychscianek dziatowych

5.8. Odbior robot

5.8.1. Zasady przeprowadzenia odbioru robot — odbrdmi edzyoperacyjny

Podczas odbioréw rgilzyoperacyjnych naky sprawdzi:

» jakos¢ podiaza, do ktérego mocujegskonstrukcje rusztow,

» prawidtowa¢ lokalizacji przegrod zgodnie z dokumentgcj

» prawidtowa¢ wykonania i montau rusztéw,

e prawidtowa¢ izolacji wetrp mineralm,

« prawidtowa¢ przebiegu instalacji i mocowania konstrukcji wsgayich pod urzdzenia i
wyposaenie pomieszcze
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» prawidtowa¢ wykonania oktadzin na rusztach w tym styki pharainiki, oscieznice.

5.8.2 Zasady przeprowadzania odbioru robot — odbioczesciowy

Podczas odbioru egciowegoscianek dziatowych gipsowo-kartonowych nglesprawdzi:

e rownas¢ powierzchniscianek,

» prawidtowa¢ osadzenia stolarki budowlanej,

» jakos¢ i prawidtowas¢ wykonania robot malarskich,

» jakos¢ wykonania licowanigcinek glazug itp.

5.8.3. Zasady przeprowadzania odbioru robét — odbrdkoncowy

Podczas przeprowadzania odbiorunémwego wykonaniascianek dziatowych gipsowo-

witdknowych, sprawdza sw szczegOlngci:

» powierzchnie suchych tynkoéw powinny stanévgtaszczyzny pionowe, poziome lub o
kacie pochylenia przewidzianym w dokumentacji,

» krawedzie przegicia ptaszczyzn musgzby¢ prostoliniowe, pod katem prostym lub dla
oktadzin skénych pod katem zalmnym w dokumentacji projektowej

» sprawdzenie prawidtowsoi wykonania powierzchni i kragdzi przeprowadza siza
pomoa ogledzin zewrtrznych oraz przykiadania (w dwu prostopadtych debig
kierunkach) faty kontrolnej o diuga 2 mb w dowolnym miejscu powierzchni i w
naraznikach oraz krawdziach. Dopuszczalne odchytki powierzchni i keawi od linii
prostej nie wgksze ni 1,5 mm na 1 mb i nie ¢gej nz 3 mm w pomieszczeniu na
ptaszczyznach pionowych i poziomych oraz niecksze nk 2 mm. Powierzchnie
powinny by¢ gtadkie, szczelne i suche.

Pokczenia na krawdziach szczelne, gtadkie i prostoliniowe. #&aknia ptyt nie powinny iy

widoczne na wykficzonejsciance.

Prace naley wykonywa w temperaturze nie ¥8zej nz +5°C i przy wilgotndci wzglednej

powietrza w granicach 60 do 80 %. Pomieszczenia irpow by suche i dobrze

przewietrzone.

Przegrody winny posiadaodpowiedn izolacyjng¢ cieplm i akustyczm, odpowiedm

nosnos¢ | wytrzymatai¢ wymagam dlascianek dziatowych.

Oscieznice okienne i drzwiowe natg trwale zamontowane w konstrukcji rusztu i w sgnso

uniemaliwiajacy ich wypadnicie , odspojenie lub wyrwanie z konstrukciji.

Gruba¢ scianek dziatowych po ich wykazeniu powinna byzgodna z projektowan

5.9. Normy zwgpzane

Podekcznik wykonawcy opracowany przez producenta plgsgio-wioknowych

Wymagania jakim powinny odpowiaél@dudynki i ich usytuowanie.

Ustawa Prawo Budowlane.

Ustawa o wyrobach budowlanych.

6. CPV — 45324000-4 ROBOTY W ZAKRESIE OKLADZINY TYNKOWEJ

Zaprojektowano:

* _Tynki cementowo-wapienne,

» Gladzie gipsowe

6.1. Tynki cementowo-wapienne

6.1.1. Skiad zaprawy do tynkowania

Do zapraw tynkarskich nalg stosowa:

» piaski o odpowiednim uziarnieniu,

e cement portlandzki,

e« wapno suchogaszone (hydratyzowane) lub gaszone staqo ciasta wapiennego
otrzymanego z wapna palonego. Ciasto wapienne pawitworzy jednolity
i jednobarwa mag, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszadecych;
wymagania dla wapna okitene s w normie PN-EN 459-1:2003,
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e wodk odpowiadajca wymaganiom normy PN-EN 1008:2004; bez halddooratoryjnych
moze by stosowana tylko wodoggowa woda pitha.

6.1.2. Warunki przyjecia na budowe wyrobéw do robét tynkowych

Wyroby do roboét tynkowych magby¢ przyjgte na budow, jesli spetniap nastpujace

warunki:

* s zgodne z ich wyszczegolnieniem i charakterystyidan w dokumentacji projektowej
i specyfikacji technicznej (szczegotowe)),

« 53 wihasciwie oznakowane i opakowane, spelaiayymagane wigciwosci wskazane
odpowiednimi dokumentami odniesienia.

W przypadku gotowych mieszanek, producent dostaraykumenty swiadczace o

dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednastgo zastosowania, a w odniesieniu do

fabrycznie przygotowanych mieszanek tynkarskichméi karty katalogowe wyrobéw lub

firmowe wytyczne stosowania wyrobow.

Niedopuszczalne jest stosowanie do robdét tynkowgbinycznie przygotowanych mieszanek

tynkarskich nieznanego pochodzenia.

6.1.3. Przechowywanie wyrobdéw do robot tynkowych

Wszystkie wyroby do robot tynkowych pakowane w wagrkwinny by przechowywane i

magazynowane zgodnie z instrukproducenta oraz wymaganiami odpowiednich norm.

Pomieszczenie magazynowe do przechowywania wyraig@akowanych powinno ldysuche

i zabezpieczone przed zawilgoceniem.

Cement, gips i wapno suchogaszone w workach orakesmieszanki tynkarskie i masy

tynkarskie przygotowane fabrycznie powinny ¢byrzechowywane w oryginalnych,

zamkngtych opakowaniach, uktadanych na paletach lub diavep wentylowanej podtodze,

w ilosci warstw nie wgkszej nz 10.

Cement i wapno suchogaszone luzem xyafgzechowywa w zasobnikach (zbiornikach) do

cementu.

Kruszywa i piasek do zapraw wrma przechowywa na skladowiskach otwartych,

w warunkach zabezpiecaaych je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z mnny

asortymentami lub frakcjami kruszywa oraz nadmierrgawilgoceniem (np. w specjalnie

przygotowanych zasiekach).

6.1.4. Sprzt do wykonywania robot tynkowych

Roboty tynkowe mezna wykonywa recznie lub przy ayciu specjalistycznych nagdzi.

Wykonawca jest zobowtany do aywania takich nargzi, ktére nie spowodsj

niekorzystnego wptywu na jaké materiatdw i wykonywanych robot orazda przyjazne dla

srodowiska.

Przy doborze naeglzi naley uwzgkdni¢ wymagania producenta suchych mieszanek

tynkarskich lub mas tynkarskich.

Do mechanicznego wykonania zapraw i robot tynkowyalery stosowa:

e mieszarki do zapraw,

* agregaty tynkarskie,

* betoniarki wolnospadowe,

* przendne zbiorniki na wog,

» zacieraczki do tynkéw.

Do recznego wykonania zapraw i robot tynkarskich maktosowa:

e szczotki do czyszczenia podé

* kielnie

* szpachle metalowe lub z tworzyw sztucznych
* pace

*  pedzle

* mieszarki mechaniczne
* mieszadta
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* pojemniki na zapraw

* pojemniki na wod

e drabiny

* rusztowania

6.1.5. Transport materiatow do tynkow tradycyjnych

Transport cementu i wapna suchogaszonego powinglnyws: sie zgodnie z norma
BN-88/6731-08.

Cement i wapno suchogaszone luzem iayalerzewozé cementowozem, natomiast cement
i wapno suchogaszone workowane zm@ przewozi dowolnymi érodkami transportu

i w odpowiedni sposéb zabezpieczone przed zawilyeos

Wapno gaszone w postaci ciasta wapienneganenprzewoz w skrzyniach lub pojemnikach
stalowych.

Kruszywa mana przewoz dowolnymisrodkami transportu w warunkach zabezpiegagh

je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innyrortyaeentami kruszywa lub jego
frakcjami i nadmiernym zawilgoceniem.

6.1.6. Warunki przystapienia do robot

Przed przysipieniem do wykonania robot tynkarskich powinny lmakaiczone wszystkie
roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtywe&ozamurowane przebicia i bruzdy,
wykonane podktady przewidziane w dokumentacji kimjeej i szczegotowej specyfikacji
technicznej, osadzonesameznice drzwiowe i okienne, jeli nie naleéa do tzw. stolarki
konfekcjonowane.

Do wykonywania tynkéw mma przysipi¢ po okresie osiadania i skurczOw muréw tj. po
uptywie 4-6 miesjcy od zak@czenia stanu surowego.

Bez specjalnyclrodkow zabezpieczgych prace tynkarskie w warunkach zimowych mog
by¢ wykonywane tylko wtedy, gdy temperatura powietraegterialtdw oraz podi@ tynku
jest nie nisza nk +5°C pod warunkiemze w chgu doby nie nagpi spadek temperatury
ponizej 0°C. W niektérych przypadkach, oki@nych we wskazéwkach producenta mieszanki
tynkarskiej, konieczne nie st& si¢ zachowanie wiszych temperatur minimalnych.

Przy tynkowaniu wewgtrznych powierzchni, ktore nie posiag@gszcze zewgtrznej izolacji
cieplnej naley zwrock uwag ha maliwos¢ gwaltownego obrienia temperatury
tynkowanego elementu w warunkach zimowych.

Bez specjalnych oston ograniczaych wptyw czynnikdw atmosferycznych tynki pocieméo
zewretrzne powinny by wykonywane przy bezwietrznej i bezdeszczowej pagod
Wilgotnos¢ wzgledna powietrza przy wykonywaniu tynkow pocienionylcéirwionych nie
moaoze przekracza80%.

6.1.7. Podtdga pod tynki

Tynki mazna wykonywé& na podigach: z betonow zwyklych (w konstrukcjach
monolitycznych prefabrykowanych), z autoklawizoweim betonéw komaorkowych. Podia
powinny by rowne, mocne, jednorodne, rownomiernie chéenwodg, szorstkie, suche, nie
pylace, wolne od wykwitow, bez rys igkni¢c¢. Nadlewki, nacieki i wystage nierownéci
podiaza naley skut lub zeszlifowa.

Zabrudzenia powierzchni smarami, olejami, bitumafarbami naley usuraé, zmywapc
odpowiednimi  preparatami odtluszcaaymi albo stosujc $rodki mechaniczne
(np. piaskowanie).

Z podiazy nalery usury¢ warstwe pylaca oraz odpykt powierzchng.

6.1.8. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

Przygotowanie zapraw do robaot tynkarskich powingéwykonywane mechanicznie.
Zapraw nalezy przygotowa w ilosci mazliwej do wykonania tynku w agu 3 godzin.

6.1.9. Wykonywanie tynkéw zwyktych

Tynk trojwarstwowy powinien skladasic z obrzutki, narzutu i gtadzi. Narzut tynkéw
wewrgtrznych naley wykona przy wyciu listew kierunkowych.
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Warstwe wierzchng - gltadz nanosi si po zwhzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej

stwardnieniem.

Podczas zacierania warstwa gtadzi powinnarogcno dociskana do warstwy narzutu.

6.1.10. Parametry tynkéw podlegajce ocenie:

godna¢ z dokumentagj projektows i zmianami w dokumentacji powykonawczej,

» jakos¢ zastosowanych materiatow i wyrobow,

» prawidtowa¢ przygotowania podia

e przyczepnét tynkow do podiaa,

e gruba¢ tynku,

» prawidtowa¢ wykonania powierzchni i kragdzi tynku,

» wykonczenie tynku na nagach, stykach i szczelinach dylatacyjnych.

6.1.11. Odbiér robot tynkarskich

Przed przysipieniem do robot tynkarskich nale przeprowadzi odbiér podiaa. Odbior

tynku polega na sprawdzeniu, czy odpowiada on vikimggparametrom przewidzianym dla

danej kategorii tynku.

Gdy chd jeden z parametréw nie jest zgodny, praceayaprawt i tynk przedstawd do

ponownego odbioru.

Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku od ptagzey i odchylenie krawdzi od linii

prostej nie mog by¢ wigksze nk 3 mm i w liczbie nie wikszej ni 3 na catej diugi

kontrolnej dwumetrowej taty.

Odchylenie powierzchni i kraydzi od kierunku:

* pionowego — nie magby¢ wigksze nk 2 mm na 1 mb i og6tem nie ggej niz 4 mm
W pomieszczeniu,

e poziomego — nie magby¢ wigksze nk 3 mm na 1 mb i ogétem nie gaej niz 6 mm na
calej powierzchni miedzy przegrodami pionowysaig@nami, belkami itp.).

Powierzchnie tynkow powinny lbygtadkie lub mié fakture wynikajaca z techniki obrobienia

powierzchni, a take odznacza sig jednolia barwg — bez smug i plam oraz p&ratow

podiaza.

Powierzchnie te nie powinny p¥li

Wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na pewichni tynku roztworéw soli

przenikajcych z podtaa, a take zacieki majce postéa trwatychsladow oraz wykwity pléni

itp. ;1 niedopuszczalne.

6.1.12. Normy zwjzane

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech aaych i wytrzymatéciowych.

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymaganbadania przy odbiorze.

PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonaapraw.

PN-B-30020:1999 Wapno.

PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapbadowlanych.

PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykte.

PN-B-19701;1997 Cementy powszechneggku.

PN-ISO-9000 (Seria 9000, 9001, 9002, 9003 i 9002y dotycace systemow

zapewnienia jaki i zaradzanie systemami zapewnienia j&&io

6.2. Gladzie gipsowe

Gtadz gipsows stosuje si do wykonania prac wewiirz pomieszczejako ostatecznwarstwe

wykonczeniows. Gladz gipsowa jest plastyczna i tatwa w obrébce. Chargkuje st

wydluzonym czasem wkania i dobg przyczepnécia do podiaga. Gtadzi Gipsowej nie

stosuje si na podigach drewnianych, metalowych i z tworzyw sztucznyebwierzchnia

wykonczona gtadai gipsows jest idealnym podieem do malowania lub tapetowania.

Sktadniki do sporgdzania masy gtadzi gipsowej.
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6.2.1. Woda

Do przygotowywania zapraw i skraplania po@dtomazna stosowa wodk odpowiadajca
wymaganiom normy PN-EN-1008:2004 ,Materiaty budavdaWoda zarobowa". Bez bada
laboratoryjnych mana stosowawodochgowa wodg pitna.

6.2.2. Masa szpachlowa do wykonywania gtadzi gipsgeh

Produkt powinien b§ biala mas szpachlow, przeznaczan do wykonywania gtadzi
gipsowych oraz do wypetniania ubytkbw na powierzabh s$cian i sufitbw. Masa
szpachlowa powinna miemazliwos$¢ zastosowania na typowych pogiheh mineralnych,
takich jak beton, gazobeton, gips, tynki cementoegmentowo-wapienne i gipsowe oraz
nadawa si¢ do stosowania wevdtrz pomieszcze

Gruba¢ pojedynczej warstwy gtadzi nie @ przekrocz§ 2 mm.

Produkt ma b§ gotows, suchy mieszank, produkowana na bazie raczki anhydrytowej,
wypetniaczy wapiennych oraz dodatkéw modyfiayich nowej generacji. Parametry
techniczne powinny pozwdlina uzyskanie powierzchni o k) gtadkdci, stanowacej
doskonate podiee pod malowanie.

Parametry techniczne masy szpachlowej:

+ przyczepné: - min. 0,50 MPa/r

+ gestai¢ w stanie suchym - ok. 1,1 g/ém

* maksymalna grul¥g jednej warstwy - 2 mm

6.2.3. Emulsja do gruntowania i wzmacniania podtyy pod kleje, gtadzie, tynki, posadzki
Emulsja jest impregnatem przeznaczonym do grunt@vanwzmachiania wszystkich
nasikliwych, nadmiernie chtonnych i ostabionych pagdiow tym wykonanych z betonu,
gazobetonu, pityt cementowych, gipsowych i gipsowddnowych, tynkow gipsowych,
cementowych i cementowo-wapiennych.

Emulsja jestsrodkiem do przygotowania podia przed wykonaniem tynku, posadzki,
podktadu podtogowego, gtadzi szpachlowej, itp. iBilwnikapcym w ghb podiaa.
Powoduje jego wzmocnienie i ujednolicenie paranvetgbuntowanej powierzchni. Emulsja
reguluje proces chitondo podiaza | zapobiega odgganiu nadmiernej ikei wody

z wykonywanych na nim warstw, np. gtadzi szpachlchyywarstw malarskich. Emulsja
powinna poprawi& warunki whzania zapraw i przyczyntasic do osagniccia przez nie
zaktadanych parametréw technicznych, w tym przyoaé@p.

Parametry techniczne emuls;ji:

* uzytkowanie powierzchni po 24 godzinach,

+ gestas¢ emulsji 1,0 g/crh

6.2.4 Transport materiatow

Dostawa materialdw na teren wykonywania robét budowch odbywa si samochodami
dostawczymi. Wewgtrzny transport w olgbie prac, na terenie obiektu - transpeozny.
6.2.5.Przechowywanie materiatow

Przechowywé& w suchym pomieszczeniu na drewnianej palecie wedae zamknjtych
workach, chrord przed wilgoca. Uszkodzone worki przesypa wyrobi¢c w pierwszej
kolejnasci.

6.2.6. Wykonanie robot

6.2.6.1. Warunki przystpienia do robot

Przed przysipieniem do wykonywania gtadzi gipsowych powinny lmakaiczone wszystkie
roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtywikozamurowane przebicia i bruzdy,
osadzone sxieznice drzwiowe i okienne.

6.2.6.2. Przygotowanie podima

Przygotowanie podi@a przed wykonaniem gtadzi gipsowych polega na aozeniu
Z substancji ttuszczowych i powtok malarskich, odiemiu i zagruntowaniu preparatem
zmniejszajcym nasakliwosé i wzmacniagcym powierzchniowo podi@. Naktadanie gtadzi
naleey wykonywa paa stalows nierdzewn. Na scianach wykonujemy gtel zaczynajc
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okreslona szerokécia od posadzki do gory w kierunku sufitu. Zalecanaimalna grubéc

jednej warstwy gtadzi wynosi min. 2 mm.

Wykonczenie gtadzi gipsowych wykonujemy po jej catkowitywyschngciu. Glad

wykanczamy poprzez wgpne przeszlifowaniegczne na catej powierzchni drobnoziarnistym

papierem sciernym albo specjain siateczlg do szlifowania nr 100, a naphie
doprowadzamy do idealnej gtadzi szlifcjsiateczk nr 180. Zaleca si gruntowanie ich
srodkiem bezrozpuszczalnikowyénodkiem.

6.2.7. Kontrola jakosci wykonania gtadzi gipsowych.

6.2.7.1. Badania przed przysipieniem do wykonania gtadzi gipsowych

Przed przysipieniem do robdét Wykonawca powinien wykéndadania materiatow

przeznaczonych do wykonania robét i przedstawiyniki tych bada inzynierowi do

akceptaciji.

6.2.7.2. Badania w czasie robot

Czestotliwos¢ oraz zakres badazaprawy wytwarzanej na placu budowy, a w szczegoin

jej marki i konsystencji, powinny wynikaz normy PN-B-30042:1997 ,Spoiwa gipsowe,

Gipsy szpachlowe, gips tynkarski i klej gipsowy".yMiki badax materiatow i zaprawy

powinny by wpisywane do dziennika budowy i akceptowane pmzgmiera.

6.2.7.3. Badania w czasie odbioru robot

Badania gtadzi gipsowych powinny umligvi ¢ ocere wszystkich wymaga a w

szczegolnéci:

* zgodndci z dokumentagj projektows i zmianami w dokumentacji powykonawczej,

» jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobow,

» prawidtowdci przygotowania podiay,

» prawidtowa¢ wykonania gtadzi.

» obmiar robét - powierzchaigtadzi gipsowych obliczagiw metrach kwadratowych, jako
iloczyn dlugdci scian w stanie surowym i wysoka mierzonej od podia lub warstwy
wyréwnawczej na stropie do spodu stropu. Z powiemztych nie potica s¢
powierzchni kratek, drzwiczek i innych

« urzadze, jezeli kazda z nich jest mniejszand,5 nf.

6.2.8. Odbidr robot

Odbior podiga naley przeprowadzi bezpdrednio przed przyspieniem do wykonania

gtadzi gipsowych. B odbiér podiza odbywa s po diwszym czasie od jego wykonania,

nalezy podtaze oczyci¢. W przypadku, gdy ciojedno badanie daje wynik negatywny, tynk
nie powinien by odebrany. W takim przypadku naje przyja¢ jedno z naspujacych
rozwiazan:
» gladzie gipsowe poprawi przedstawd do ponownego odbioru,
e jesli odchylenia od wymaganie zagraaja bezpieczastwu wytkowania i trwatdci
gtadzi, zaliczy ja do nizszej kategorii,
e w przypadku, gdy nieagsmozliwe podane wyej rozwihzania, usuft gtadz i ponownie
wykona roboty

6.2.8.1. Odbidr gtadzi gipsowych

Uksztaltowanie powierzchni, kragzie, przecjcia powierzchni orazdty dwuscienne

powinny by zgodne z dokumentacprojektows.

Dopuszczalne odchylenia powierzchni gtadzi od magzny i odchylenie kragdzi od linii

prostej nie mog by¢ wigksze nk 3 mm i w liczbie nie wikszej nz 3 na catej diugii

kontrolnej dwumetrowej taty.

Odchylenie powierzchni i kraydzi od kierunku:

* pionowego - nie magbyé wieksze nk 2 mm na 1 mb i ogétem nie ggej niz 3 mm
W pomieszczeniu,

e poziomego - nie magby¢ wicksze nk 3 mm na 1 mb i ogotem nie ggej niz 4 mm na
calej powierzchni neidzy przegrodami pionowymgg¢ianami, belkami itp.).

Niedopuszczalneasnastpujace wady:
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» wykwity w postaci nalotow roztworéw soli wykrystatiwanych na powierzchni tynkow
przenikajcych z podiaa,

» trwale slady zaciekbw na powierzchni, odstawanie, odpaezenipzcherze wskutek
niedostatecznej przyczepiootynku do podiaa.

Odbior gotowych tynkdw powinien Bypotwierdzony protokotem, ktory powinien zawié&ra

* ocere wynikow bada,

* wykaz wad i usterek ze wskazaniemzigosci ich usungcia,

» stwierdzenia zgodrici lub niezgodnéci wykonania z zamowieniem.

6.2.9. Odbojnicescienne i naraniki — ostony przeciw uderzeniowe

Na korytarzach zastosowano odbojnice pcv szémk?d03 mm i grubéci 32 mm. Dolna

krawedz odbojnicy montowana na wysala 60 cm od podtogi.

Narazniki scian wzmocnione listwangciennymi naranymi 50 x 50 mm, wysokii 210 cm.

Podane w projekcie odbojnice i nangki wykonane § na bazie profilu nasmego z aluminium,

posiadag dwza sztywnd¢ i umazliwiaja znaczny rozstaw pordzy dwoma kolejnymi

mocowaniami.

Posiadaj doskonate wykficzenia zzywicy akrylowo-winylowej. § barwione w catej masie,

co pozwala na unikniecie powstawaki@ddw uderze i zadrapa.

Zakaaczenia do dopasowania na miejscu, zapewmiagkonate wykaczenie.

Zakaaczenia mocowaneasna profilach za pomacziaczy mechanicznych, gwaramaych

doskonad trwatas¢ catcsci. Konsole mocowania magby¢ tego samego koloru co profile

i zakaczenia. Day wymiar ich podstawy zapewnia réwnomierne raeitie uderzé

Konsole mocowania maghy¢ tego samego koloru co profile i zalozenia. Day wymiar ich

podstawy zapewnia réwnomierne razaie uderzé.

Amortyzatory

Panewki amortyzatory ggte lub punktowe $ przeznaczone do pochtaniania i rozpraszania

energii uderze, przy jednoczesnym unikaniu degradacji struktuyretin

Wybrane w projekcie elementys datwe w montau, trwate, estetyczne. Moa je my

I konserwowa, co jest szczegolnie e w pomieszczeniach szpitalnych.

6.2.10. Transport

Elementy odbojnic i natmikow naley transportowaw nie uszkodzonych opakowaniach w

pozycji lezacej

6.2.11. Monta odbojnic i naroznikOw sciennych

Montaz odbojnic i naranikdw sciennych nalgy przeprowad# scisle wedtug dadczonej

przez producenta instrukcji mouata

6.2.9. Przepisy zwjzane

6.2.9.1. Normy

. PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cegjtanych i wytrzymatéciowych.

. PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wygaaia i badania przy odbiorze.

. PN-EN 1008:2004 Materiaty budowlane. Woda dohétv i zapraw.

. PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykte.

. PN-93/B-02862 Odporié ogniowa.

. PN-B-30042:1997 Spoiwa gipsowe. Gips szpachlgips tynkarski i klej gipsowy

. PN-B-32250 Woda do celéw budowlanych.

6.2.9.2. Inne

1. Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t ewrthnych cz. B - Roboty

wykonczeniowe, zeszyt 1 , Tynki" wydanie ITB-2003 r.

2. Wytyczne producenta

~NOoO Ok~ WNPE
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7. CPV - 454312000-9 KLADZENIE GLAZURY

7.1. Plytki ceramiczne

Rodzaj ptytek i ich parametry techniczne dkie dokumentacja projektowa,

a w szczegOlnei dotyczy to takich parametréw jak stofigcieralngci, mrozoodporn&

| twardasc.

7.2. Kleje i zaprawy do spoinowania

Kleje do mocowania ptytek ceramicznych mauspetnid wymagania PN-EN 12004:2002 lub

odpowiednich aprobat technicznych.

Zaprawy do spoinowania muggpetnig wymagania odpowiednich aprobat technicznych lub

norm.

7.3. Materiaty pomocnicze

Materiaty pomocnicze do wykonywania wyktadzin i atzin to:

* listwy dylatacyjne i wykéaczeniowe,

» $rodki ochrony ptytek i spoin,

» $rodki do usuwania zanieczyszaze

» $rodki do konserwacji wyktadzin i okfadzin.

Wszystkie ww. materialty mugzmie¢ wiasndaci techniczne okrdone przez producenta lub

odpowiednie aprobaty techniczne.

Do przygotowania zapraw klejowych i mas do spoinmaastosowé& nalery wock

odpowiadajca wymaganiom normy PN-88/B-32250 ,Materiaty budowdanWoda do

betonéw i zapraw.” Bez baddaboratoryjnych mze by stosowana wodogjowa woda

pitna.

7.4. Spratinarzedzia do wykonywania wyktadzin i oktadzin

Do wykonywania robot wyktadzinowych i oktadzinowyohlery stosowa:

e szczotki wtosiane lub druciane do czyszczenia pagto

* szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,

* narzdzia lub uradzenia mechaniczne dcgcia ptytek,

» pace abkowane stalowe lub z tworzyw sztucznych o wy$ckabkéw 6-12 mm do
rozprowadzania kompozycji kigjych,

» laty do sprawdzania réwici powierzchni,

* poziomnice,

* mieszadta koszyczkowe ngizane wiertark elektryczm oraz pojemniki do
przygotowania kompozyciji klegych,

e pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoinowania

» gabki do mycia i czyszczenia,

» wkiadki (krzyzyki) dystansowe.

7.5. Transport i skladowanie materiatow

Transport materiatdw do wykonania wyktadzin i olkdadnie wymaga specjalnycinodkow

i urzadzer. Zaleca si wzywa¢ do transportu samochoddéw pokrytych plandekami lub

zamkngtych.

W czasie transportu nealg zabezpieczy przewazone materiaty w sposéb wykluczay ich

uszkodzenie.

W przypadku daych ilosci materiatdw zalecane jest przexeaie ich na paletach izycie do

zatadunku i roztadunku tadunku wdzer mechanicznych.

Sktadowanie materiatdw poditogowych na budowie midmic w pomieszczeniach

zamkngtych, zabezpieczonych przed opadami i minusowymptraturami.

7.6. Warunki przystapienia do robot

Przed przysipieniem do wykonywania wyktadzin powinnybyakaczone wszystkie roboty

stanu surowegoatznie z wykonaniem podiy, warstw konstrukcyjnych i izolacji podtog,

roboty instalacji sanitarnych, centralnego ogrzaaan elektrycznych i innych
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np. technologicznych (szczegdlnie dotyczy to irt@lpodpodtogowych), wszystkie bruzdy,

kanaly i przebicia naprawiane i wyktzone tynkiem lub masami naprawczymi.

Przystpienie do robdt wykladzinowych powinno ngst po okresie osiadania i skurczu

elementéw konstrukcji budynku tj. po uptywie 4 mi¢ey po zakaczeniu budowy stanu

surowego.

Roboty wyktadzinowe i oktadzinowe nalewykonywa& w temperaturach nie z8zych ni

+5°C i temperatura ta powinna utrzymyisk w ciagu catej doby.

Wykonane wyktadziny i oktadziny nalg w ciagu pierwszych dwoch dni chraniprzed

nastonecznieniem i przewiewem.

7.7. Wykonanie oktadzin z ptytek ceramicznych

7.7.1. Podtdga pod oktadzirg

Podiazem pod oktadziny ceramiczne mocowane na kompozycldejowych mog byc:

sciany betonowe, otynkowane mury z elementéw drolryoniarowych, ptyty gipsowo

kartonowe.

Przed przysipieniem do robdét oktadzinowych nale sprawdzi prawidiowaé

przygotowania podia.

Podia betonowe powinny Ry czyste, odpylone, pozbawione resztekodkdw

antyadhezyjnych i starych powitok, bez rakdekmec i ubytkow.

Polczenia i spoiny midzy elementami prefabrykowanymi powinnychytaskie i rowne.

W przypadku wysipienia nierownéci nalezy je zeszlifowa, a ubytki i uskoki wyrowna

zaprava cementow lub specjalnymi masami naprawczymi.

W przypadkuscian z elementow drobno wymiarowych tynk powinigre ldwuwarstwowy

(obrzutka i1 narzut) zatarty na ostro, wykonany praay cementowej lub cementowo-

wapiennej marki M4-M7.

W przypadku okfadzin wewitrznych sciana z elementéw drobnowymiarowych zaoby¢

otynkowana tynkiem gipsowym zatartym na ostro mit&iM7.

W przypadku podid nasikliwych zaleca si zagruntowanie preparatem grumtiym

(zgodnie z instrukgj producenta).

W zakresie wykonania powierzchni i kreazi podize powinno spetni@a nastpujace

wymagania:

* powierzchnia czysta, niepga, bez ubytkdéw i tlustych plam, oczyszczona zeyska
powtok malarskich,

» odchylenie powierzchni tynku od ptaszczyzny orazhytenie krawdzi od linii prostej,
mierzone tat kontrolm o dlugaci 2 m, nie mae przekracza3 mm przy liczbie odchytek
nie wigkszej nz 3 na dtugeci taty,

* odchylenie powierzchni od kierunku pionowego niezendy¢ wigksze nk 4 mm na
wysokaci kondygnacii,

* odchylenie powierzchni od kierunku poziomego niezenby¢ wicksze nk 2 mm na 1 m.

Nie dopuszcza siwykonywania oktadzin ceramicznych mocowanych nanjpozycjach

klejacych na podigach pokrytych starymi powilokami malarskimi, tynkiem zaprawy

cementowej, cementowo-wapiennej, wapiennej i giggoaarki niszej niz M4.

7.7.2. Wykonanie okfadzin z ptytek ceramicznych

Przed przysipieniem do zasadniczych robdt oktadzinowych halprzygotowg wszystkie

niezkedne materialy, naezizia i sprzt, posegregowa ptytki wedtug, wymiaréw, gatunku

i odcieni oraz rozplanowasposob uktadania ptytek. Pamie ptytek naley rozplanowa

uwzgkdniajc ich wielka¢ i przyjeta szeroké¢ spoin. Na jednejcianie ptytki powinny by

rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinnyénjeginakowa szeroko, wigksza niz
potowa piytki. Szczegodlnie starannego rozplanowamigmaga okladzina zawietga
okreslone w dokumentacji wzory lub skiad& giraznego rodzaju i wielkeci ptytek.

Przed uktadaniem ptytek n&ianie naley zamocowad prost, gtadlq tate drewniam lub

aluminiows.
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Do usytuowania taty natg uzy¢é poziomnicy. ta¢ mocuje st na wysokéci cokotu lub
drugiego rzdu ptytek.

Nastpnie przygotowuje si (zgodnie z instrukgj producenta) kompozygijklejaca. Wybor
kompozycji zaley od rodzaju ptytek i podi@ oraz wymagastawianych okfadzinie.
Kompozycy, klejaca naktada s na podtae gtadly krawedzia pacy a nagpnie ,przeczesuje”
sig powierzchng zebaty krawedzia ustawior pod katem okoto 50°. Kompozycja kigja
powinna by roziozona réwnomiernie i pokrywacah powierzchng podiaza. Wielcg¢ zebow
pacy zaley od wielkaci ptytek. Prawidtowo dobrane wielké z¢bow i konsystencja
kompozycji sprawiaj, ze kompozycja nie wyptywa z pod ptytek i pokrywa mom 65%
powierzchni ptytki.

Powierzchnia z nalmng warstwy kompozycji klejcej powinna wynosi okoto 1 nf lub
pozwolic na wykonanie oktadziny waju okoto 10-15 minut.

Grubas¢ warstwy kompozycji kleicej w zalenosci od rodzaju i rownéci podiaza oraz
rodzaju i wielkdci ptytek wynosi okoto 4-6 mm.

Uktadanie ptytek rozpoczyna ¢siod dotu w dowolnym natmiku, jezeli wynika

z rozplanowaniaze powinna znaleé sic tam cata ptytka. 3& pierwsza pitytka ma by
docinana, uktadanie nale zacac¢ od przyklejenia drugiej catej ptytki w odpowiednidia
niej miejscu.

Uktadanie ptytek polega na ueniu ptytki nascianie, dodinigciu i ustawieniu na wkgiwym
miejscu, przy zachowaniu wymaganej widlkiospoiny. Dz¢ki duzej przyczepngci swiezej
zaprawy klejowej, po dogmicciu ptytki, uzyskuje si efekt ,przyssania”. Ptytki o diych
wymiarach zaleca sidobijac mtotkiem gumowym.

Pierwszy rzad ptytek, tzw. cokotowy, ukilada ¢izazwyczaj po ukzeniu wyktadziny
podiogowe.

Ptytki tego pasa zazwyczaj trzeba przyé¢ina odpowiedmni wysokac.

Dla uzyskania jednakowej wielka spoin stosuje siwktadki (krzyzyki) dystansowe.

W zaleznosci od wymiardw ptytek, zalecana sdpowiednie szerokoi fugi.

Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin maleisura¢ jego nadmiar, moa te
usury¢ wkiadki dystansowe.

W trakcie ukladania ptytek nalg takze mocowa listwy wykonczeniowe oraz inne elementy
jak np. drzwiczki rewizyjne szachtow instalacyjnych

Drobne ptytki (tzw. mozaikowe) aspowierzchrmi licowa naklejane na papier przez co
mozliwe jest klejenie nie pojedynczej ptytki leczekszej ilcci. W trakcie klejenia ptytki te
dociska si do sciany deszczukk do uzyskania wymaganej powierzchni lica. W przygpad
okladania powierzchni krzywych (np. stupow) mgleuzywat odpowiednich szablonéw
dociskowych. Po zwzaniu kompozycji klejcej papier usuwa sipo uprzednim namoczeniu
woda.

Do spoinowania mmna przysipi¢ nie wczeniej niz po 24 godzinach od utenia ptytek.
Doktadny czas powinien Byokreslony przez producenta w instrukcji stosowania zapgra
klejowe;.

W przypadku, gdy krawdzie ptytek § nasakliwe, przed spoinowaniem nalbe zwilzy¢ je
woda mokrym gdzlem.

Spoinowanie wykonuje sirozprowadzajc zapraw do spoinowania (zaprawmfugowa) po
powierzchni oktadziny pac gumows. Zapraw nalezy dokfadnie wcisa¢ w przestrzenie
migdzy ptytkami ruchami prostopadle i ukoe do krawdzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera
sie z powierzchni piytek wilgotn gabka. Swieza zapraw mozna dodatkowo wygtadgi
zaoknglonym narzdziem i uzyska& wklesty ksztatt spoiny. Ptaskie spoiny otrzymuje si
poprzez przetarcie zaprawy pacnaklejon gtadlky gabka.

Jezeli w pomieszczeniach wygiuje wysoka temperatura i niska wilgofdgowietrza nalgy
zapobiec zbyt szybkiemu wysychaniu spoin poprziekidezwilzenie ich wilgota gabka.
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Przed przysipieniem do spoinowania zaleca siprawdzt czy pigment spoiny nie brudzi
trwale powierzchni piytek. Szczegolnie dotyczy téytgk nieszkliwionych i innych
0 powierzchni porowate;j.
Dla podniesienia jakwi oktadziny i zwekszenia odporni@i na czynniki zewetrzne po
stwardnieniu spoiny magby¢ powleczone specjalnymi preparatami impregoyini. Doboér
preparatow powinien Ry uzaleéniony od rodzaju pomieszazew ktorych znajduj sie
oktadziny i stawianym im wymaganiom.
Impregnowane magbyc takze plytki.
7.8. Odbior robot
7.8.1. Odbior robot zanikajacych i ulegapcych zakryciu
Przy robotach zwizanych z wykonywaniem wyktadzin i oktadzin elememtelegajcym
zakryciu @ podiaza. Odbior podid musi by dokonany przed rozpogzem robot
wyktadzinowych i oktadzinowych.
Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytyysmozna uzna podtaza za wykonane
prawidtowo tj. zgodnie z dokumentacji ST i zezwolé do przysipienia do robot
wyktadzinowych i oktadzinowych.
Jezeli chocia jeden wynik badania daje wynik negatywny paeétonie powinno by
odebrane.
Wykonawca zobowizany jest do dokonania naprawy pa@topoprzez np. szlifowanie lub
szpachlowanie i ponowne zgtoszenie do odbioru. Wiasyi gdy naprawa jest nierrova
(szczegdlnie w przypadku zaonej wytrzymatéci) podiaze musi by skute i wykonane
ponownie.
Wszystkie ustalenia zazane z dokonanym odbiorem robét ulagggch zakryciu (podid)
oraz materialdw naky zapisé w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez
przedstawicieli inwestora (inspektor nadzoru) i wywcy (kierownik budowy).
7.8.2. Odbior czsciowy
Odbior czsciowy polega na ocenie Hoi i jakosci wykonanej cgsci rob6t. Odbioru
czesciowego robot dokonuje gidla zakresu ok&tonego w dokumentach umownych wedtug
zasad jak przy odbiorze ostatecznym robét.
Celem odbioru ogciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych ustevetealizowanych
robotach i ich usurcie przed odbiorem K@owym.
Odbior czsciowy robot jest dokonywany przez inspektora nadagrobecnéci kierownika
budowy.
7.8.3. Odbidr kaicowy
Odbior ostateczny stanowi ostategotere rzeczywistego wykonanie rob6t w odniesieniu do
zakresu (iléci), jakasci i zgodndci z dokumentaaj projektows.
Odbiér ostateczny dokonuje komisja powotana przeanawiajcego na podstawie
przediazonych dokumentow, wynikéw bafiapomiaréw oraz dokonanej ocenie wizualnej.
Zasady i terminy powotywania komisji oraz czasdejatalngci powinna okrélac umowa.
Wykonawca robot obowzany jest przedio/¢ komisji nasg¢pujace dokumenty:
e projekt budowlany,
e projekty wykonawcze
e dokumentag powykonawcaz,
» szczegotowe specyfikacje techniczne,
e dziennik budowy z zapisami dotygz/mi toku prowadzonych robot,
* aprobaty techniczne, certyfikaty i deklaracje zg@dndla zastosowanych materiatow

i wyrobow,
» protokdty odbioru podize,
» protokoty odbioréw cgsciowych,
* instrukcje producentéw dotygze zastosowanych materiatow,
* wyniki bada laboratoryjnych i ekspertyz.
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Roboty wyktadzinowe i oktadzinowe powinny dgpdebrane, jeeli wszystkie wyniki bada

I pomiarbw @ pozytywne i dostarczone przez wykonawdokument s kompletne

I prawidtowe pod wzgldem merytorycznym.

Jezeli chociaby jeden wynik bada byt negatywny wyktadzina lub okfadzina nie powinna

by¢ przyjeta. W takim przypadku natg przyja¢ jedno z naspujacych rozwazan:

jezeli to mazliwe, nalery poprawé wyktadzire lub oktadzir i przedstawd ja ponownie do

odbioru.

Jeli odchylenia od wymaga nie zagraaja bezpieczastwu wytkownika i trwatdci

wyktadziny lub oktadziny, zamawigy maze wyrazé zgod: na dokonanie odbioru

koncowego, z jednoczesnym obeniem wartéci wynagrodzenia, w stosunku ustale

umownych.

W przypadku, gdy nieasmazliwe podane wyej rozwhzania, wykonawca zobowdany jest

do usuntcia wadliwie wykonanych wyktadzin lub oktadzin, wykat je ponownie

I powtdrnie zgtosi do odbioru.

W przypadku nie kompletsoi dokumentéw odbiér me by dokonany po ich uzupetnieniu.

Z czynndci odbioru sporzdza s¢ protokét podpisany przez przedstawicieli zamayzego

I wykonawcy.

Protokot powinien zawieta

» ustalenia podje w trakcie prac komisji,

* ocere wynikow bada,

» wykaz wad i usterek ze wskakiem maliwosci ich usungcia,

» stwierdzenie zgodrici lub niezgodnéci wykonania wyktadzin i oktadzin z
zamowieniem.

Protokot odbioru kcowego jest podstando dokonania rozliczenia koowego pontidzy

Zamawiagcym a wykonawg.

7.9. Normy zwhzane

PN-ISO 13006: 2001 Ptytki i ptyty ceramiczne. Dédja, klasyfikacja, wi&ciwosci i

znakowanie.

PN-EN 87: 1994 Piytki i ptyty ceramiczieienne i podtogowe. Definicje, klasyfikacja,

wiasciwosci

i znakowanie.

PN-EN ISO 10545-2: 1999 Plytki i ptyty ceramicz@znaczenie wymiaréw i sprawdzenie

jakasci powierzchni.

PN-EN ISO 10545-1:1999 Ptytki i ptyty ceramicznebkieranie probek i warunki odbioru.

PN-EN ISO 10545-3:1999 Ptytki i ptyty ceramicznemaczenie nagkliwosci wodnej,

porowatdci otwartej, gstasci wzglednej pozornej orazegtaici catkowite).

PN-EN ISO 10545-4:1999 Ptytki i ptyty ceramicznen@aczenie wytrzymakgi na zginanie

I sity famiacej.

PN-EN 101;1194 Piytki ceramiczne. Oznaczenie twanidmowierzchni wg skal Mohsa.

PN-EN 12004;2002 Kleje do ptytek. Definicje i wyneamga techniczne.

PN-EN 13888;2003 Zaprawy do spoinowania ptytek.imek i wymagania techniczne.

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech amych i wytrzymatéciowych.

PN-90/B-12031 Ptytki ceramiczne.

8. CPV — 45432100-5 KL ADZENIE | WYKLADANIE PODLOG
Zaprojektowano posadzki:

ez piytek gres,

e posadzki z wyktadziny pcv,

» posadzki z wyktadziny dywanowej.
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8.1. Plytki ceramiczne

Rodzaj ptytek i ich parametry techniczne dkne dokumentacja projektowa,

a w szczegolnwi dotyczy to takich parametrow jak stofpigcieralndgci, mrozoodporn&

I twardcc.

8.1.1. Kleje i zaprawy do spoinowania

Kleje do mocowania ptytek ceramicznych muspetnig wymagania PN-EN 12004:2002 lub

odpowiednich aprobat technicznych.

Zaprawy do spoinowania musgpetni& wymagania odpowiednich aprobat technicznych lub

norm.

8.1.2. Materiaty pomocnicze

Materiaty pomocnicze do wykonywania wyktadzin i atin to:

* listwy dylatacyjne i wykéczeniowe,

» $rodki ochrony ptytek i spoin,

» $rodki do usuwania zanieczyszéze

» $rodki do konserwacji wyktadzin,

Wszystkie ww. materialy mugzmie¢ wtasndci techniczne okridone przez producenta lub

odpowiednie aprobaty techniczne.

Do przygotowania zapraw klejowych i mas do spoinoaastosowé naley wock

odpowiadajca wymaganiom normy PN-88/B-32250 ,Materialy budovdanWoda do

betonow i zapraw.” Bez baddaboratoryjnych mgze by stosowana wodoggowa woda

pitna.

8.1.3. Sprzt i narzedzia do wykonywania posadzek ceramicznych

e szczotki wtosiane lub druciane do czyszczenia pagto

* szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,

* narzdzia lub uradzenia mechaniczne dcgcia ptytek,

» pace abkowane stalowe lub z tworzyw sztucznych o wy$ckabkdéw 6-12 mm do
rozprowadzania kompozycji kigjych,

» laty do sprawdzania réwici powierzchni,

* poziomnice,

* mieszadta koszyczkowe ngizane wiertark elektryczm oraz pojemniki do
przygotowania kompozyciji klegych,

* pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoinowania

» gabki do mycia i czyszczenia,

» wkiadki (krzyzyki) dystansowe.

8.1.4. Transport i sktadowanie materiatow

Transport materiatbw do wykonania posadzek ceramidz nie wymaga specjalnych

srodkéw i uradzen. Zaleca si uzywaé do transportu samochoddéw pokrytych plandekami lub

zamkngtych.

W czasie transportu neale zabezpieczy przewazone materiaty w sposéb wykluczay ich

uszkodzenie.

W przypadku diaych ilosci materiatdw zalecane jest przexeaie ich na paletach izycie do

zatadunku i roztadunku tadunku gdzer mechanicznych.

Sktadowanie materiatdw poditogowych na budowie midmic w pomieszczeniach

zamkngtych, zabezpieczonych przed opadami i minusowymptraturami.

8.1.5. Warunki przystapienia do robot

Przed przysipieniem do wykonywania wyktadzin powinnybyakaczone wszystkie roboty

stanu surowegoatznie z wykonaniem podiy, warstw konstrukcyjnych i izolacji podtog,

roboty instalacji sanitarnych, centralnego ogrzaaan elektrycznych i innych

np. technologicznych (szczegdlnie dotyczy to irt@lpodpodtogowych), wszystkie bruzdy,

kanatly i przebicia naprawiane i wylktzone tynkiem lub masami naprawczymi.
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Przystpienie do robdt wykladzinowych powinno ngst po okresie osiadania i skurczu
elementéw konstrukcji budynku tj. po uptywie 4 mi¢ey po zakaczeniu budowy stanu
surowego.

Roboty wyktadzinowe i oktadzinowe nalewykonywa& w temperaturach nie z8zych ni
+5°C i temperatura ta powinna utrzymyisk w ciagu catej doby.

Wykonane wyktadziny i oktadziny nalg w ciagu pierwszych dwoch dni chraniprzed
nastonecznieniem i przewiewem.

8.1.6. Podtga pod wykfadziny

Podtaza pod wyktadziny mee stanowé beton lub zaprawa cementowa.

Podktady betonowe powinny byvykonane z betonu co najmniej klasy B-20 i grdbonin.

50 mm.

Podktady z zaprawy cementowej powinny énierytrzymatdé na sciskanie minimum
12 MPa, a na zginanie minimum 3 MPa.

Minimalna grubdci podktadow z zaprawy cementowej powinny wykosi

- . podktady zwazane z podizem — 25 mm

- . podkiady na izolacji przeciwwilgociowej — 35 mm

- . podktady ,ptywajce” ( na warstwie izolacji cieplnej lub akustyc2ned0 mm
Powierzchnia podktadu powinnadyatarta na ostro, bez rakéwekpiec i ubytkdw, czysta,
pozbawiona resztek starych wyktadzin i odpylona.eddpuszczalne as zabrudzenia
bitumami, farbami érodkami antyadhezyjnymi.

Dozwolone odchylenie powierzchni podkiadu od ptagzaoy poziomej nie mae przekracza

5 mm na catej dlugai taty kontrolnej o dtugéci 2 m.

W podkiadzie naley wykona&, zgodnie z projektem, spadki i szczeliny dylatacji
konstrukcyjnej i przeciwskurczowej. Na zesnz budynku powierzchnie dylatowanych pél
nie powinna przekraczal0 nf, a maksymalna diugé boku nie wiksza nk 3,5 m.

Wewnatrz budynku pola dylatacyjne powinny miavymiary nie wegksze nk 5x6 m.
Dylatacje powinny b§ wykonane w miejscach dylatacji budynku, wokot fanmgentow pod
maszyny, stupow konstrukcyjnych oraz w stykanych rodzajow wyktadzin. Szczegotowe
informacje o ukiladzie warstw podtogowych, wiedkb i kierunkach spadkow, miejsc
wykonania dylatacji, osadzenia wpustéw i innych neetow powinny b§ podane
w dokumentacji projektowe;j.

Szczeliny dylatacyjne powinny byvypetnione materiatem wskazanym w projekcie.

Dla poprawienia jak&i i zmniejszenia ryzyka powstaniakmie¢ skurczowych zaleca ¢si
zbrojenie podktadow betonowych stalowym zbrojeniemaproszonym lub wzmocnienie
podktadow cementowych wibknem polipropylenowym.

Duzym utatwieniem przy wykonywaniu wyktadzin z plyteka zastosowanie bezpednio
pod wyktadzir warstwy z masy samopoziomagj. Warstwy (,wylewki”) samopoziomage
wykonuje s¢ z gotowych fabrycznie spadzonych mieszanekcisle wedtug instrukcji
producenta. Wykonanie tej warstwy podnosi kosztigagid powoduje jednak oszednasé
kleju.

8.1.7. Wykonanie wyktadzin z ptytek ceramicznych

Przed przysipieniem do zasadniczych robét wyktadzinowych malgrzygotowa wszystkie
niezkedne materiaty, naezizia i sprzt, posegregowaptytki wedtug wymiaréw, gatunku i
odcieni oraz rozplanowsasposob uktadania ptytek.

Potazenie ptytek naley rozplanowa uwzgkdniajac ich wielka¢ i szerokd¢ spoin. Na jednej
ptaszczynie plytki powinny by rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinnyémie
jednakowy szeroké¢ wieksza niz potowa plytki. Szczegdlnie starannego rozplanowani
wymaga wyktadzina zawiergja okrglone w dokumentacji wzory lub skladap se

z rGznego rodzaju i wielkei ptytek.

Wybor kompozycji klejcych zaley od rodzaju ptytek i podi@ oraz wymaga stawianych
wyktadzinie. Kompozycja (zaprawa) kdep musi by przygotowana zgodnie z instrukcj
producenta.
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Uktadanie ptytek rozpoczynaesod najbardziej eksponowanego nani&a w pomieszczeniu
lub od wyznaczonej linii.

Kompozycy, klejaca naktada s na podtae gtadly krawedzia pacy a nagpnie ,przeczesuje”
si¢ zebat krawedzia ustawiom pod ktem okoto 50°. Kompozycja klgga powinna bg§
natazona rownomiernie i pokrywacah powierzchng poditaza. Wielka¢ zebow pacy zaley
od wielkasci ptytek. Prawidtowo dobrane wielké z¢bow i konsystencja kompozycji kigjej
sprawiaj, ze kompozycja nie wyptywa z pod ptytek i pokrywa mmam 65% powierzchni
ptytki.

Zaleca s stosowa nastpujace wielkaci zeboéw pacy w zalenosci od wielkaci ptytek:

e 50x50 mm—-3mm

* 100 x 100 mm — 4 mm

¢ 150 x 150 mm — 6 mm

e 200 x 200 mm — 6 mm

e 250 x 250 mm — 8 mm

300 x 300 mm — 10 mm

* 400 x 400 mm — 12 mm.

Powierzchnia z nalmna warstwa kompozycji klejcej powinna wynosiokoto 1 m2 lub
pozwoli¢ na wykonanie wyktadziny w g@gu okoto 10-15 minut.

Grubas¢ warstwy kompozycji klejcej zaley od rodzaju i rownéci podiaza oraz rodzaju
I wielkosci ptytek i wynosisrednio okoto 6-8 mm.

Po nataeniu kompozycji klejcej uktada si ptytki od wyznaczonej linii lub wybranego
naraznika.

Naktadajc pierwsza ptytke nalery ja lekko przesust po podiau (okoto 1 cm), ustawi
w zadanej pozycji i docisgt dla uzyskania przyczepém kleju do ptytki. Nastpne ptytki
nalezy dotazy¢ do sisiednich, docisgt i mikroruchami odsuagE na szerok& spoiny. Dz¢ki
duzej przyczepngci swiezej kompozycji klejowej po doémnieciu ptytki uzyskuje si efekt
.przyssania”. Wgksze ptytki zaleca sidobijac mtotkiem gumowym.

W przypadku ptytek uktadanych na zestnz warstwa kompozycji klegej powinna pod cat
powierzchna ptytki. Mozna to osigna¢ naktadajc dodatkowo cienk warstwe kleju na
spodni powierzchnie przyklejanych ptytek.

Dla uzyskania jednakowej wielka spoin stosuje siwktadki (krzyzyki) dystansowe.

Zaleca st nastpujace szerok&ci spoin przy ptytkach o diugoi boku:

e do 100 mm — okoto 2 mm

* 0d 100 do 200 mm — okoto 3 mm

* 0d 200 do 600 mm — okoto 4 mm

e powyzej 600 mm — okoto 5-20 mm.

Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin pgimy ptytkami naley usuraé jego
nadmiar, mana te: usuraé¢ wkiadki dystansowe.

W trakcie uktadania ptytek nale takze mocowa listwy dylatacyjne i wykaczeniowe.

Po utazeniu pitytek na podtodze wykonujegstokoty. Szczegdty cokotu powinna oKla
dokumentacja projektowa. Dla cokotéw wykonywanychpbtek identycznych jak dla
wyktadziny podtogi stosuje sitakie same kleje i zaprawy do spoinowania.

Do spoinowania ptytek mma przysipi¢ nie wczéniej niz po 24 godzinach od utenie
ptytek.

Doktadny czas powinien Byokreslony przez producenta w instrukcji stosowania zagra
klejowej.

W przypadku gdy krawdzie ptytek g nasakliwe przed spoinowaniem nale zwilzy¢ je
woda mokrym gdzlem.

Spoinowanie wykonuje sirozprowadzajc zapraw do spoinowania (zaprawfugowa) po
powierzchni wyktadziny pacgumows. Zapraw nalezy dokiladnie wcisaé w przestrzenie
migdzy ptytkami ruchami prostopadle i ukoe do krawedzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera
sie z powierzchni piytek wilgotn gabka. Swieza zaprawg mozna dodatkowo wygtadgi
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zaokgglonym narzdziem i uzysk& wklgsty ksztatt spoiny. Ptaskie spoiny uzyskuje si

poprzez przetarcie zaprawy pae naklejom gtadka gabka. Jereli w pomieszczeniach

wystepuje wysoka temperatura i niska wilgotidgowietrza nalgy zapobiec zbyt szybkiemu

wysychaniu spoin poprzez lekkie z#ahie ich wilgota gabka.

Przed przysipieniem do spoinowania zalecg siprawdzt, czy pigment spoiny nie brudzi

trwale powierzchni ptytek. Szczegolnie dotyczy teytgk nieszkliwionych i innych o

powierzchni porowate;.

Dla podniesienia jakai wyktadziny i zwkkszenia odporniei na czynniki zewetrzne po

stwardnieniu spoiny mag by¢ powleczone specjalnymi preparatami impregoyini.

Impregnowane magbyc takze ptytki.

8.2. Posadzka z wyktadziny rulonowej pcw/dywanowej

8.2.1. Wyktadzina rulonowa pcw

Wyktadziny rulonowe pcw/dywanowej wymagajrzygotowania podia - posadzki wg

nastpujacych wskaza:

» skucie ostatniej warstwy istnigjej posadzki

* wykonanie nowej wylewki betonowej grudm 3,0 — 3,5 cm (zbrojonej dodatkowo
siatka)- klasa B 20

e jastrych betonowy,

« wilgotnos¢ podiaza 2,0 %,

e posadzka zatarta na gtadko lub na ostro,

e nieréwndaci - dopuszcza sinastpujace odchylenia: tolerancja w mm przy odlegio
punktow pomiarowych:

do0,1m 1.0m 40m 10,0 m 150 m
1 mm 3 mm 9 mm 12 mm 15 mm

Na tak przygotowanym podita naley wykona nastpujace czynnéci :

+ gruntowanie, zeycie 200 g/m

* wylanie masy samopozionagej np. gr. ok. 4,00 mm

» szlifowanie masy samopoziomgagj,

» odkurzanie /odkurzacz przemystowy/,

» dockcie elementow systemu ,

» Kklejenie wyktadziny/ powierzchnie ptaskie/,

» instalacg systemowych cokotow przgiennych lub wykonanie cokotu poprzez wklejenie
profilu H 9010 i wywingcie wyktadziny na&ciane na wysoké¢ 10 cm,

* nackcie rowkoéw poprzez frezowanieazne lub maszynowe i wykonanie spoin
dwusktadnikows mag poliuretanow.

Zastosowano wykfadzégrulonowa grubgci 2 mm, o wysokiej odporioi na paélizg — nawet

przy duwej wilgotnasci, gwarantujca bezpieczastwo. Dzgki zawartgci Ssrodkow

bakteriobdjczych, hamagych rozwoj bakterii, zapewnia wysoki poziom higien

Wyktadzina jest trudno-zapalna, odpornaaaranie, tatwa w czyszczeniu i konserwacji.

Uktadanie wyktadziny naley powierzy¢ autoryzowanemu wykonawcy, poleconemu przez

producenta, co zagwarantuje manigodny z technologiprzez niego opracowanA wiec

prawidtowy dobdr wyktadziny, wkkiwe przygotowanie podi@, stosowanie odpowiedniej

chemii budowlanej do przygotowania potHoi montau wykladziny. Wiaciwy monta

wyktadziny, wywijania wykladziny cokotem nd&ciarg, frezowania, spawania sznurem

zapewniaggcym szczelng posadzki.

8.2.2. Przechowywanie wyktadzin posadzkowych

Wyktadziny w rolkach powinny by zawsze przechowywane w pozycji pionowej

zabezpieczone przed upadkiem.

33



8.2.3. Warunki montazu
* w przypadku ogrzewania podpodtogowego - powinné Wwytaczone na 48 godzin

przed montaem i wikaczone po 48 godzinach od zakaenia montau,

» wszystkie rolki powinny b§ przechowywane w miejscu monta w pozycji
pionowej, w temperaturze 18°C przez minimum 24 godzprzed montzem. Ta
temperatura musi Byutrzymywana w trakcie monta i 24 godziny po zak@zeniu
montau.

e rolki nalezy rozwina¢ na 24 godziny przed moriam.

8.2.4. Monta wykfadziny pcw

* nalery przyca¢ wyktadzire zgodnie z ksztaltem podia. Przyklet wyktadzire na catej
powierzchni i walcowa watkiem o wadze okoto 70 kg. Po 30 minutach wakgbow
ponownie w przeciwnym kierunku,

* Kklej naleey uzywaé doktadnie wg instrukcji producenta. Najego naktada paclky
Z zabkami w ksztaicie litery V, o wysokoi zabkoéw 1,5 mm i rozstawie 5 mm. Klejenie
I walcowanie musi giodbywa& w czasie wizania kleju, aby unikgg efektu przebijania
przez wyktadzig sladow po naktadaniu kleju pagk

« wszystkie fabryczne krayzie powinny zostaprzyckte,

» laczenia powinny przebiegaréwnolegle do linii budowlanych. Nalg unika taczen
w wejsciach do pomieszcae

e wszystkie §czenia nalgy frezowa& na 2/3 grubfci a nastpnie spawé sznurem. Po
spawaniuscia¢ nadmiar sznura: zgrubienie po spawaniu, doktapaieystygneciu,

e przy wywijaniu wykitadzin nasciany naley uzywaé profili systemowych Do klejenia
powierzchni pionowych naky uzywat klejow kontaktowych. Wszystkie adzenia
pionowe naley spawa.

8.2.5. Zakaiczenie prac montaowych wyktadzin podtogowych pcv/dywanowe

Nalezy zamie¢ i odkurzy wyktadzirg. Usuraé wszystkie zabrudzenia i klej z wykladziny po

24 godzinach od zakozenia montau uzywajac srodka zalecanego przez producenta

wyktadziny.

Spluka& czyst wody i odczeka do wyschngcia. Usumé¢ nadmiar wody, ktéry miae

uszkodz¢é klej i wyktadzirg.

8.2.6. Zabezpieczenie posadzki z wyktadziny rulonay

Po zakaczeniu montau wyktadzirg bez fabrycznego pokrycia poliuretanem aglpokryc

warstwg akrylowa wg instrukcji producenta. Po wyschaiu przykry folia lub innym

materiatem.

Oddanie do #ytku powinno nagpi¢ nie wczéniej niz po 48 godzinach od zakczenia

instalacji.

8.2.7 Wstepne czyszczenie po mongal

« nalezy usura¢ wszystkie lénesmieci i zanieczyszczenia

* usury¢ wszelkieslady kleju z powierzchni wyktadziny

e zamie& suchym mopem lubzyj odkurzacza w celu uswmia kurzu i gruzu

e przetrzé na wilgotno mopem z neutralnym detergentem w rapigzeby wypoleruj na
sucho urzdzeniem rotacyjnym 1000rpm z odpowieginaktadla czyszczca.

8.3. Izolacje p.wilgociowe w pomieszczeniach mokrigc

8.3.1. Wykonanie izolacji p.wilgociowej w pomieszeniach mokrych z elastycznej,

zaprawa hydroizolacyjnej

Zaprawa nakladana jestcznie pag lub metod natrysku na podie czyste i néne,

wczesniej zwilzone wod. Naktada si ja w warstwie o grubiwi do 2 mm. Na podiach

wykazupcych rysy zaleca siwtopienie w warstw zaprawy Siatki z wiokien szklanych.

Zaprawa do izolacji wilgociowych w pomieszczeniachokrych charakteryzuje i

wodoszczelngcia przy cénieniu na poziomie 0,5 MPa (ok. 50 metréw stupa yyooraz
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odporndcia na powstawanie rys w podio — brak gknig¢ powtoki przy rozwartéci rysy
2,5 mm. Przeznaczona jest do izolacji pod oktagziptytek ceramicznych.

Powierzchnia pod izolagj powinna by czysta i powinna spetniawymagania norm
w zakresie wytrzymakei i noSnosci.

8.3.2. Kolejnaé wykonywania prac izolacyjnych

» sprawdzenie, czy powierzchnia izolowana, wolnagesskurzu, oleju, wykwitow,

e zwilzenie wod,

e zagruntowanie preparatem podktadowym,

e nalazenie warstwy izolacyjne,

* izolacja naray pionowych i poziomych dylatacyjrtasma systemow.

8.4. Samopoziomujcy, cienkowarstwowy podktad pod posadzki

Samopoziomujcy podkiad pod posadzki, jest przygotowana fabrigczmzucta mieszank
zaprawy, gotowej doaycia po wymieszaniu z wad

Nalezy zastosowa preparat spetniagy wymagania higieniczne, zdrowotne i ochrony
srodowiska.

Podktad samopoziomagy, cienkowarstwowy, jednorodny. Nie wymaga zaciexa

Po utazeniu podkiadu ruch pieszy @ nasipi¢ po ok. 4 godzinach. Nie zawiegay kazeiny
I przeznaczony do stosowania wepva budynku.

8.4.1. Przygotowanie podiza

Podlaze musi by nasne, twarde, stabilne, suche, zwarte, wolne od zapszcze.
Oczyszczone, suche, naprawione poetmaley zagruntowé preparatem wzmacngggym,
zwickszapcym przyczepn&. Preparat gruntagy utatwia poziomowanie zaprawy, zapobiega
powstawaniu gcherzy powietrznych i odwodnieniu zaprawy przed azaniem. Po
zagruntowaniu i wyscheciu poditaza, przed uptywem 24 godzin, najeutozy¢ zaprave
samopoziomujca.

8.4.2. Przygotowanie zaprawy

Zapraw, wymieszé z wodi, w proporcjach zgodnych z przepisem producenta.
Przygotowujc porcje do zaycia w krotkim czasie.

8.4.3. Wykonanie podkiadu

Wigksze powierzchnie, przeznaczone dozeafoa zaprawy, nahy podzielt na dziatki
robocze.

Szerokaé¢ dziatki zaley od grubdci natazonej warstwy i szybkixi uktadania.

Po wylaniu, mas rozprowadz za pomog pacy zbatej. Niewielkie powierzchnie mna
uktad& recznie.

W trakcie wysychania, zalecagsivietrzenie pomieszcae Temperatura otoczenia i podé
w trakcie wykonywania prac i nagine 7 dni, nie powinna Bywyzsza nk + 10°C
8.4.4.Srodki bezpieczaistwa

Podczas prac nie nalewdycha& zaprawy, chrorioczy i skoe.

Zaprawy samopoziomage naley stosowd zgodnie z opisem podanym w karcie technicznej.
8.5. Normy zwgpzane

1. PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badanie cegftinych i wytrzymatéciowych.

2. PN-84/B-04111 Materiaty kamienne. Oznaczanieralngci na tarczy Boehmego.

3. Zalecenia producenta

9. CPV - 45442100-8 ROBOTY MALARSKIE

Zaprojektowano farby:

e emulsyjne,

» bakteriobojcze

9.1. OgoIne wymagania dotycgce robot

Wykonawca robo6t jest odpowiedzialny za j&koich wykonania oraz za zgodito
z dokumentagj projektows, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogélne wyanée
dotyczce robot podano w ST ,Wymagania ogolne” Kod CPVQEIDO-7
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9.2. Dokumentacja rob6t malarskich

Dokumentagj robot malarskich stanowi

e projekt budowlany, opracowany zgodnie z rozpdeeniem Ministra Infrastruktury z dnia
03.07.2003 r. ,w sprawie szczegotowego zakresumyoprojektu budowlanego (Dz. U. z
2003 r. Nr 120, poz. 1133), dla przedmiotu zamoigienla ktérego wymagane jest
uzyskanie pozwolenia na budew

e projekt wykonawczy w zakresie wynilkgym z rozporzdzenia Ministra Infrastruktury
z 02.09.2004 r. w sprawie szczegbétowego zakresarmy dokumentacji projektowej,
specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robBudowlanych oraz programu
funkcjonalno-aytkowego (Dz. U. z 2004 r. Nr 202, poz. 2072),

» specyfikacja techniczna wykonania i odbioru rolodtligatoryjna w przypadku zamowie
publicznych), spormizona zgodnie z rozpamdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia
02.09.2004 r. w sprawie szczegbétowego zakresurmyodokumentacji projektowej,
specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robBudowlanych oraz programu
funkcjonalno-aytkowego (Dz. U. z 2004 r. Nr 202, poz. 2072),

e dziennik budowy prowadzony zgodnie z rozpoizeniem Ministra Infrastruktury z dnia
26 czerwca 2002 r. w sprawie dziennika budowy, m@anti rozbiorki, tablicy
informacyjnej oraz ogtoszenia zawiereggo dane dotygze bezpieczsstwa pracy
i ochrony zdrowia (Dz. U. z 2002 r. Nr 108, poz3%5p&niejszymi zmianami),

e dokumentyswiadczce o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego luboglawego
zastosowania aytych wyrobow budowlanych, zgodnie z ustaw 16 kwietnia 2004 r.
o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92,.R%£1),

» protokoty odbioréw czsciowych, kaicowych i robot zanikapych, z zaiczonymi
protokotami z bada kontrolnych, dokumentacja powykonawcza, czyli wore
wymienione czsci sktadowe dokumentacji robot, z naniesionymi Zraiai dokonanymi
w toku wykonywania robot (zgodnie z art. 3, pkt dgtawy Prawo budowlane z dnia
7 lipca 1994 r. — Dz. U. z 2003 r. Nr 207, poz. @lp&niejszymi zmianami).

Roboty naley wykonywa na podstawie dokumentacji projektowej i specyfjkxhnicznej

wykonania i odbioru robot budowlanych opracowanyité konkretnej realizacji. Powinny

one zawieré&

« wymagania dla podky, ewentualnie sposoby ich wykonania Ilub naprawy,
Z wyszczegolnieniem materiatdw do napraw,

» specyfikacje materiatobw koniecznych do wykonanibdtomalarskich z powotaniemesi
na odpowiednie dokumenty odniesienia (normy, agsoteachniczne),

« sposoby wykonania powtok malarskich,

* Kkolorystyke, wzornictwo i lokalizagj powtok malarskich,

* wymagania i warunki odbioru wykonanych powtok mskach,

* warunki wytkowania powtok malarskich.

9.3. Materiaty do rob6t malarskich

Materiaty stosowane do wykonania robot malarskioclipny miet:

e oznakowanie znakiem CE co oznaczze dokonano oceny ich zgodiwo ze
zharmonizowa nornmg europejsk wprowadzon do zbioru Polskich Norm, z europejsk
aprobai techniczi lub krajowa specyfikacy techniczia paistwa cztonkowskiego Unii
Europejskiej lub Europejskiego Obszaru Gospodamzegznan przez Komisg
Europejsk za zgodna z wymaganiami podstawowymiadl>

e deklaracg zgodndci z uznanymi regutami sztuki budowlanej wydgrzez producenta,
jezeli dotyczy ona wyrobu umieszczonego w wykazie Wwgne majcych niewielkie
znaczenie dla zdrowia i bezpieaseva okrélonym przez Komigj Europejsk, badz

e oznakowanie znakiem budowlanym, co oznacéea s to wyroby nie podlegage
obowihzkowemu oznakowaniu CE, dla ktorych dokonano oceggdndci z Polslg
Normg lub aprobat techniczn, badZz uznano za ,regionalny wyréb budowlany”,
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* termin przydatnéci do wycia podany na opakowaniu.

9.4. Rodzaje materiatow

9.4.1. Materiatly do malowania wretrz obiektow budowlanych

Do malowania powierzchni wewtrz obiektow mana stosowé&

» farby dyspersyjne odpowiadae wymaganiom normy PN-C-81914:2002,

« farby olejne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftale kopolimeryzowane styrenowe
odpowiadajce wymaganiom normy PN-C-81901:2002,

* emalie olejnazywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kmlimeryzowane
styrenowe odpowiadge wymaganiom normy PN-C-81607:1998,

» farby na spoiwach:zywicznych rozpuszczalnikowych innych zniolejne i ftalowe,
zywicznych rozciéczalnych wod, mineralnych bez lub z dodatkami modyfieymi
w postaci ciekilej lub suchych mieszanek do zarohievody, mineralno-organicznych
jedno lub kilkusktadnikowe do rozdiezania wod, ktore powinny odpowiada
wymaganiom aprobat technicznych - lakiery wodoremzalne odpowiadage
wymaganiom normy PN-C-81802:2002, lakiery na spolwa zywicznych
rozpuszczalnikowych innychplejne i ftalowe srodki gruntuace.

9.4.2. Materiaty pomocnicze

Materiaty pomocnicze do wykonywania robot malarkkia:

» rozcienczalniki, w tym: woda, terpentyna, benzyna do lediei emalii, spirytus
denaturowany, inne rozeiezalniki przygotowane fabrycznie,

» $rodki do odtluszczania, mycia i usuwania zanieceyszpodiaza,

» $rodki do likwidacji zaciekow i wykwitdw,

e masy szpachlowe do naprawy padio

Wszystkie ww. materialty mugzmie¢ wiasndaci techniczne okrdone przez producenta lub

odpowiadajce wymaganiom odpowiednich aprobat technicznygii BN.

9.4.3. Woda

Do przygotowania farb zarabianych wodnalezy stosowéd wode odpowiadajca

wymaganiom normy PN-EN 1008:2004 ,Woda zarobow®elonu. Specyfikacja pobierania

probek, badanie i ocena przydatciovody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej

proceséw produkcji betonu”.

Bez bada laboratoryjnych mee by¢ stosowana tylko wodoggowa woda pitna.

9.4.4. Sprzt i narzedzia do wykonywania rob6t malarskich

Do wykonywania robot malarskich nalestosowa:

» szczotki o sztywnym wiosiu lub druciane do czysnia@odiaa,

* szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,

* pedzle i waiki,

* mieszadta naglzane wiertark elektryczm oraz pojemniki do przygotowania kompozycji
skfadnikow farb,

» agregaty malarskie ze gparkami,

e drabiny i rusztowania.

9.4.5. Transport i sktadowanie materiatow

Transport materiatdbw do robdét malarskich w opakaaem nie wymaga specjalnych

urzadzen i $rodkéw transportu. W czasie transportu nplezabezpieczy przewaone

materialy w sposob wykluczajy uszkodzenie opakowa W przypadku diych ilosci

materialtdw zalecane jest przexemie ich na paletach zycie do zatadunku oraz roztadunku

urzadzen mechanicznych.

Do transportu farb i innych materiatbw w postacclsgch mieszanek, w opakowaniach

papierowych zaleca giuzywaé samochodow zamkgtych. Do przewozu farb w innych

opakowaniach mana wykorzystywa samochody pokryte plandekami lub zangkai

Materiaty do rob6t malarskich nale sktadowg na budowie w pomieszczeniach

zamkngtych, zabezpieczonych przed opadami i minusowymperaturami.
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Wyroby lakierowe naley pakowd, skiadow@ i transportowé& zgodnie z wymaganiami
normy PN-89/C-81400 ,Wyroby lakierowe. Pakowaniggezhowywanie i transport”.

9.4.6. Warunki przystapienia do robo6t malarskich

Do wykonywania robot malarskich rmoa przysipic po catkowitym zakaczeniu
poprzedzajcych rob6t budowlanych oraz po przygotowaniu i kolint podiozy pod
malowanie i kontroli materiatow.

Wewmntrz budynku pierwsze malowanseian i sufitbw mana wykonywa po catkowitym
ukonczeniu robot instalacyjnych, tj. wodagowych, kanalizacyjnych, centralnego
ogrzewania, gazowych, elektrycznych, z atiiem zala@enia uradzen sanitarnych
ceramicznych i metalowych lub z tworzyw sztucznyfthaty monta) oraz armatury
oswietleniowej (gniazdka, wytzniki itp.), wykonaniu podizy pod wyktadziny podtogowe,
utozeniu podtdg drewnianych, tzw. biatych, catkowitynopdsowaniu i wyregulowaniu
stolarki, lecz przed oszkleniem okien itpslijestolarka nie zostata wykmzona fabrycznie.
Drugie malowanie mma wykonyw& po wykonaniu tzw. biatego moria utazeniu
posadzek (z wytkiem wykiadzin dywanowych i wyktadzin z tworzyw tszznych)
z przybiciem listew prziciennych i cokotow, oszkleniu okien,sfenie byto to wykonane
fabrycznie.

9.5. Wymagania dotycace podiay pod malowanie

9.5.1. Nieotynkowane mury z cegty lub z kamienia

Mury ceglane i kamienne pod wzdem dokfadnéci wykonania powinny odpowiada
wymaganiom normy PN-68/B-10020. Spoiny muru powirtng catkowicie wypetnione
zapraw, rowno z licem muru. Przed malowaniem wszelkietkibow murze powinny b§
uzupetnione.

Powierzchnia muru powinna &yczyszczona z zaschktych grudek zaprawy, wystgjych
poza jej obszar oraz resztek starej powtoki maleysk

Mur powinien by suchy. Powierzchnia muru powinnachydkurzona i odttuszczona.

9.5.2. Powierzchnie betonowe

Powierzchnia powinna ldyoczyszczona z odstaych grudek zwizanego betonu. Wystge
lub widoczne elementy metalowe powinny ¢byusungte lub zabezpieczone farb
antykorozyjn,.

Uszkodzenia lub rakowate miejsca betonu powinnyrprawione zapraywementow lub
specjalnymi mieszankami, na ktére wydano aproletligriiczne.

Wilgotnos¢ podtaza betonowego, w zataosci od rodzaju farby, kt@rwykonywana bdzie
powtoka malarska, nie me przekracza wartcgci podanych w tablicy 1. Powierzchnia
betonu powinna hiyodkurzona i odtluszczona.

Tynki zwykte

1) Nowe niemalowane tynki powinny odpowigdaymaganiom normy PN-70/B-10100.
Wszelkie uszkodzenia tynkow powinnydysuntte przez wypetnienie odpowiedniapravd

i zatarte do réwnej powierzchni. Powierzchnia tywkdowinna by pozbawiona
zanieczyszcze(np. kurzu, rdzy, ttuszczu, wykwitow solnych).

2) Tynki malowane uprzednio farbami powinny¢hyczyszczone ze starej farby i wszelkich
wykwitow oraz odkurzone i umyte wedPo umyciu powierzchnia tynkdédw nie powinna
wykazywa $ladow starej farby ani pytlu po starej powtoce msltaej. Uszkodzenia tynkow
nalezy naprawé odpowiedna zaprava.

3) Wystaace lub widoczne nieusuwalne elementy metalowe poyibyg zabezpieczone
antykorozyjnie.

Tynki pocienione powinny spetridakie same wymagania jak tynki zwykte.

Podiaza z drewna, materiatdw drewnopochodnych powinny figzmurszane, o wilgotoi
nie wickszej ni 12%, bez zepsutych lub wypagiajch fkdéw i zaciekdw zywicznych.
Powierzchnia powinna lsyodkurzona i oczyszczona z plam tluszcZwwicy, starej farby
I innych zanieczyszcze
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Ewentualne uszkodzenia powinnyc¢bgaprawione szpachlowkna ktén wydano aprobat

techniczna.

Podiza z piyt gipsowo-kartonowych powinny dyodkurzone, bez plam tluszczu

I oczyszczone ze starej farby. Wir mocupce oraz styki ptyt powinny ldyzaszpachlowane.

Uszkodzone fragmenty ptyt powinny dypaprawione masszpachlow, na ktés wydana jest

aprobata techniczna.

Podiaza z plyt gipsowo-kartonowych powinny niiavilgotnas¢ nie wicksz niz 4% oraz

powierzchn¢ doktadnie odkurzan bez plam tluszczu, wykwitéw, rdzy i innych

zanieczyszcze Wkrety mocupce nie powinny wystawapoza lico ptyty, a ich gtowki

powinny by zabezpieczone antykorozyjnie.

Elementy metalowe przed malowaniem powinny lmczyszczone ze zgorzeliny, rdzy,

pozostatéci zaprawy, gipsu oraz odkurzone i odttuszczone.

9.6. Warunki prowadzenia rob6t malarskich

9.6.1. Warunki ogélne prowadzenia robot malarskich

Roboty malarskie powinny Byprowadzone przy pogodzie bezwietrznej i bez opadéw

atmosferycznych (w przypadku robét malarskich zgwemych), w temperaturze niezsizej

niz +5°C, z dodatkowym zastrzeniem,ze w chgu doby nie nagpi spadek temperatury

ponizej 0°C, w temperaturze nie wszej ni 25°C, z dodatkowym zastrzeniem, by

temperatura podi@ nie przewyszyta 20°C (np. w miejscach bardzo nastonecznionych

W przypadku wysipienia opadow w trakcie prowadzenia robot malarskpowierzchnie

swiezo pomalowane (nie wyschyte) naley ostont.

Prace malarskie na elementach metalowychimagorowadzi przy wilgotngci wzglednej

powietrza nie wikszej nz 80%.

Przy wykonywaniu prac malarskich w pomieszczeniaamknigtych naley zapewnt

odpowiedna wentylacg.

Roboty malarskie farbami, emaliami lub lakieramiposzczalnikowymi naky prowadzé

z daleka od otwartychzrodet ognia, nakglzi oraz silnikbw powodagych iskrzenie

I mogacych by zrodiem paaru.

Elementy, ktére w czasie rob6t malarskich madec uszkodzeniu lub zanieczyszczeniu,

nalezy zabezpieczyi ostoni przez zabrudzeniem farbami.

Prace malarskie nalg prowadz¢ zgodnie z instrukgjproducenta farb.

9.7. Wymagania dotycace powtok malarskich

9.7.1. Wymagania w stosunku do powitok z farb dyspsyjnych

Powtoki z farb dyspersyjnych powinny &y

* niezmywalne przy stosowansmodkow myacych i dezynfekujcych, odporne na tarcie na
sucho i na szorowanie oraz na reemulgagksamitno-matowe lub posigdaieznaczny
potysk,

* jednolitej barwy, réwnomierne, bez smug, plam, zgodze wzorcem producenta

I dokumentagj projektows,

bez uszkodage przéwitéw podtaza, sladow gdzla,

bez ztuszcze odstawania od podta oraz widocznychatzen i poprawek,

bez grudek pigmentéw i wypetniaczy ulegajch rozcieraniu.

Dopuszcza gichropowaté¢ powtoki odpowiadajca rodzajowi faktury pokrywanego

podiaza.

9.7.2. Wymagania w stosunku do powiok z farb na rquszczalnikowych spoiwach

zywicznych oraz farb na spoiwachzywicznych rozciaiczalnych wody

Powtoki z farb na rozpuszczalnikowych spoiwaghwicznych powtoki te powinny by

» odporne na zmywanie wadesrodkiem myacym, tarcie na sucho i na szorowanie,

* bez uszkodze smug, plam, przsvitow i sladow gdzla,

* zgodne ze wzorcem producenta i dokumentpapjektows w zakresie barwy i potysku.

39



Dopuszcza si chropowaté¢ powloki odpowiadajca rodzajowi faktury pokrywanego
podiaza. Przy jednowarstwowej powtoce malarskiej dopualrez § nieznaczne miejscowe
przeswity podtaza.

Nie dopuszcza siw tego rodzaju powtokach:

e spckan,

* luszczenia sipowtok,

* odstawania powtok od podia.

9.7.3. Wymagania w stosunku do powitok z lakierow naspoiwach zywicznych

wodorozcianczalnych i rozpuszczalnikowych

Powtoka z lakieréw powinna:

* miec¢ jednolity w odcieniu i potysku wygtl zgodny z wzorcem producenta i
dokumentagj projektows,

* nie mi€ sladow wdzla, smug, plam, zaciekdéw, uszkofizgzcherzy i zmarszcze

» dobrze przylegado podtaa,

e mie¢ odpornd¢ na zarysowania i wycieranie,

* mie¢ odpornd¢ na zmywanie woglzesrodkiem mypcym.

9.8. Badania przed przysgpieniem do robo6t malarskich

Przed przysipieniem do robot malarskich nale przeprowadzi badanie podioy oraz

materiatdw, ktore &da wykorzystywane do wykonywania robot.

9.8.1. Badania podtay pod malowanie

Badanie podika pod malowanie, w zalrosci od jego rodzaju, natly wykonywa

W nastpujacych terminach:

« dla podiaa betonowego nie wcgaiej niz po 4 tygodniach od daty jego wykonania,

« dla pozostatych podhy, po otrzymaniu protokotu z ich przygia.

Badanie podiga powinno by przeprowadzane po zamocowaniu i wbudowaniu wsiystk

elementéw przeznaczonych do malowania.

Kontrola powinny by objete w przypadku:

e murow ceglanych i kamiennych zgodhowykonania z projektem budowlanym,
doktadnd¢ wykonania zgodnie z nogmPN-68/B-10020, wypetnienie spoin, wykonanie
napraw i uzupeinig czystd¢ powierzchni, wilgotné¢ muru,

e podtazy betonowych — zgodsé wykonania z projektem budowlanym, czysto
powierzchni, wykonanie napraw i uzupelfjewilgotncg¢ podiaza, zabezpieczenie
elementow metalowych,

» tynkdw zwyklych i pocienionych — zgodfoz projektem, rowng i wyglad powierzchni
Z uwzgkdnieniem wymaga normy PN-70/B-10100, czysid powierzchni, wykonanie
napraw i uzupetnig zabezpieczenie elementéw metalowych, wilgétrignku,

* poditazy z drewna — wilgotn&, stan podiea, wyghd i czysté¢ powierzchni, wykonane
naprawy i uzupetnienia,

* plyt gipsowo-kartonowych i widknisto-mineralnych wilgotnosé, wyglad i czystd¢
powierzchni, wykonanie napraw i uzupeiniavykonczenie stykOw oraz zabezpieczenie
wkretow,

* elementow metalowych — czystgpowierzchni.

Doktadna¢ wykonania murow naky bad& metodami opisanymi w normie PN-68/B-10020.

Rowna¢ powierzchni tynkow naley sprawdzé& metodami podanymi w normie PN-70/B-

10100.

Wyglad powierzchni podly nalezy ocenig wizualnie, z odlegkxi okoto 1 m,

w rozproszonymwietle dziennym lub sztucznym.

Zapylenie powierzchni (z wyikiem powierzchni metalowych) nale ocenid przez

przetarcie powierzchni sughczyst reka. Wilgotncé¢ poditazy nalery oceni& przy wyciu

odpowiednich przyrmdéw. W przypadku watpliwosci nalezy pobra problke podiaza

I okresli¢ wilgotnas¢ metody suszarkowo-wagoav
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9.8.2. Badania materiatow

Bezpdrednio przed #yciem naley sprawdzt czy dostawca dostarczyt dokumenty

swiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lubogllowego zastosowania

wyrobow wywanych w robotach malarskich, terminy przydatnalo wycia podane na
opakowaniach, wygt zewrtrzny farby w kadym opakowaniu.

Ocere wygladu zewrtrznego nalgy przeprowadz& wizualnie. Farba powinna stanawi

jednoroda w kolorze i konsystencji mieszagin

9.8.3. Badania w czasie robot

Badania w czasie rob6t polegaja sprawdzaniu zgodém wykonywanych rob6t malarskich

z dokumentagj projektows, ST i instrukcjami producentow farb. Badania teagzegolnéci

powinny dotyczy sprawdzenia technologii wykonywanych robo6t w zal@egruntowania

podtazy i naktadania powtok malarskich.

9.8.4. Badania w czasie odbioru robot

Badania w czasie odbioru robot przeprowadzg selem oceny, czy spetnione zostaty

wszystkie wymagania dotyaze wykonanych rob6t malarskich, w szczegétnav zakresie:

* zgodndci z dokumentagj projektows, ST i wprowadzonymi zmianami, ktGre naniesiono
w dokumentacji powykonawczej,

» jakosci zastosowanych materiatow i wyrobow,

» prawidtowdci przygotowania podigy,

» jakosci powtok malarskich.

Przy badaniach w czasie odbioru rob6t pomocneanhgg§ wyniki bada dokonanych przed

przystpieniem do robét i w trakcie ich wykonywania.

Badania powtok przy ich odbiorze nayeprzeprowadzanie wczéniej niz po 14 dniach od

zakaczenia ich wykonywania.

Badania techniczne naleprzeprowadzaw temperaturze powietrza co najmniej +5°C i przy

wilgotnosci wzglednej powietrza nie przekraczaagj 65%.

Ocena jakéci powtok malarskich obejmuje:

* sprawdzenie wyghu zewnrtrznego,

e sprawdzenie zgodioi barwy i potysku,

e sprawdzenie odpordoi ha wycieranie,

e sprawdzenie przyczepfm powitoki,

e sprawdzenie odpordoi na zmywanie.

Metoda przeprowadzania badaowtok malarskich w czasie odbioru robot:

a) sprawdzenie wygbu zewwrtrznego — wizualnie, okiem nieuzbrojonym swietle
rozproszonym z odlegioi okoto 0,5 m,

b) sprawdzenie zgodkoi barwy i potysku — przez poréwnanie $wietle rozproszonym
barwy i potysku wyschiriej powtoki z wzorcem producenta,

c) sprawdzenie odpordoi powtoki na wycieranie — przez lekkie, kilkukretpocieranie jej
powierzchni wetniaa lub bawelnian szmatlg w kolorze kontrastowym do powtoki.
Powlok; nalezy uzn& za odpora na wycieranie, jeeli na szmatce nie wyglity slady
farby,

d) sprawdzenie przyczepsm powitoki:

e na podigach mineralnych i mineralno-wtoknistych — przez wyknie skalpelem
siatki nacg¢ prostopadtych o boku oczka 5 mm, po 10 oczek wdkastrore,
a nasgpnie przetarciu gdzlem nagcjtej powtoki; przyczepn&@& powtoki naley uzn&
za doby, jezeli zaden z kwadracikdw nie wypadnie,

e na podigach drewnianych | metalowych — mejodopisam w normie
PN-EN ISO 2409:1999,

e) sprawdzenie odporgoi ha zmywanie — przez ggiokrotne silne potarcie powtoki makr
namydlor, szczotly z twardej szczeciny, a naphie dokladne splukanie jej] wadza
pomoa migkkiego mdzla; powtok naley uzna za odpora na zmywanie, peli piana
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mydlana na szczotce nie ulegnie zabarwieniu orazlijggo wyschn¢ciu cata badana
powtoka kzdzie miata jednakowbarwe i nie powstan przewity podtoza.

9.9. Odbidr robot

9.9.1. Odbidr robot zanikajacych i ulegapcych zakryciu

Przy robotach zwzanych z wykonywaniem powiok malarskich elementelagapcym

zakryciu @ podiaza. Odbiér podiey musi by dokonany przed rozpogziem robot

malarskich.

Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytyysmozna uzna podtaza za wykonane

prawidtowo, tj. zgodnie z dokumentagprojektows oraz ST i zezwodi na przysipienie do

robot malarskich.

Jezeli chocia jeden wynik badania jest negatywny pagtanie powinno b§ odebrane.

W takim przypadku nalgy ustalt zakres prac i rodzaje materiatdw koniecznych dmigsia

nieprawidtowdci podiaza. Po wykonaniu ustalonego zakresu prac ayalponownie

przeprowadz badanie podioy.

Wszystkie ustalenia zazane z dokonanym odbiorem robo6t ulagggch zakryciu (podiay)

oraz materialtdw naky zapisé w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez

przedstawicieli inwestora (inspektor nadzoru) i wywcy (kierownik budowy).

9.9.2. Odbior czsciowy

Odbiér czsciowy polega na ocenie Hoi i jakosci wykonanej cgsci rob6t. Odbioru

czesciowego robot dokonuje sila zakresu ok&onego w dokumentach umownych, wedtug

zasad jak przy odbiorze ostatecznym robét.

Celem odbioru ogciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych ustevelealizowanych

robotach i ich usurcie przed odbiorem K@owym.

Odbior czsciowy robot jest dokonywany przez inspektora nadagrobecnéci kierownika

budowy.

Protokot odbioru cgciowego jest podstayvdo dokonania egciowego rozliczenia robot,

jezeli umowa tak forme przewiduje.

9.9.3. Odbidr kaicowy robot malarskich

Odbioér kaacowy stanowi ostateczarocere rzeczywistego wykonania rob6t w odniesieniu do

ich zakresu (iléci), jakasci i zgodndci z dokumentagj projektows.

Odbior ostateczny przeprowadza komisja powotanazprzamawiajcego, na podstawie

przediezonych dokumentow, wynikéw bafl@raz dokonanej oceny wizualnej.

Zasady i terminy powotywania komisji oraz czasdeijatania powinna okéa¢ umowa.

Wykonawca robot obowzany jest przedio/¢ komisji nas¢pujace dokumenty:

» dokumentagj projektowa z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonwea
robét, szczegodtowe specyfikacje techniczne ze zamanwprowadzonymi w trakcie
wykonywania robot, dziennik budowy i lgki obmiarow z zapisami dokonywanymi
w toku prowadzonych robdét, dokumentywiadczce o dopuszczeniu do obrotu
I powszechnego zastosowanig/tych materiatow i wyrobéw budowlanych,

e protokoty odbioru podtdy,

» protokoty odbioréw cgsciowych,

* instrukcje producentow dotyaze zastosowanych materiatow,

* wyniki bada laboratoryjnych i ekspertyz.

Roboty malarskie powinny lByodebrane, jeli wszystkie wyniki bada sa pozytywne,

a dostarczone przez wykonawdokumenty s kompletne i prawidiowe pod wazglem

merytorycznym.

Jezeli chociaby jeden wynik bada byt negatywny powiloka malarska nie powinnaé by

przyjeta.

W takim przypadku nalg przyjac¢ jedno z nagpujacych rozwazan:

* jezeli to mazdiwe nalery ustalt zakres prac korygagych, usua¢ niezgodnéci powtoki
Z wymaganiami i przedstagvja ponownie do odbioru,
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* jezeli odchylenia od wymaganie zagraaja bezpieczéstwu wytkownika i trwatgci
powtoki malarskiej zamawiagy maze wyrazé zgod: na dokonanie odbioru koowego
Z jednoczesnym obigniem wartéci wynagrodzenia w stosunku do ustalenownych.

W przypadku, gdy nieasmazliwe podane wyej rozwhzania, wykonawca zobowdany jest

do usungcia wadliwie wykonanych robot malarskich, wykéng ponownie i powtdrnie

zgtosit do odbioru.

W przypadku niekompletroi dokumentow odbior me by dokonany po ich uzupetnieniu.

Z czynndci odbioru sporzdza s¢ protokét podpisany przez przedstawicieli zamayziego

i wykonawcy. Protokdt powinien zawigra

» ustalenia podje w trakcie prac komisji,

e ocerg wynikow bada,

» wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich gsiani

» stwierdzenie zgodrici lub niezgodnéci wykonania robot malarskich z zamowieniem.

Protokot odbioru kacowego jest podstawwdo dokonania rozliczenia koowego ponydzy

zamawiagcym a wykonawg.

9.10. Normy zwphzane

PN-68/B-10020 Roboty murowe z cegty. Wymaganiaddraa przy odbiorze.

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymaganbadania przy odbiorze.

PN-91/B-10102 Farby do elewacji budynkéw. Wymagatiadania.

PN-89/B-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przecheanie i transport.

PN-EN I1SO 2409:1999 Farby i lakiery. Metoda siat&chc.

PN-EN 13300:2002 Farby i lakiery. Wodne wyroby &kiwe i systemy powtokowe na

wewrgtrznesciany i sufity. Klasyfikacja.

PN-C-81607:1998 Emalie olejriywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe

kopolimeryzowane styrenowe.

10. PN-C-81800:1998 Lakiery olejritywiczne, ftalowe modyfikowane i ftalowe ko

polimeryzowane styrenowe.

11. PN-C-81801:1997 Lakiery nitrocelulozowe.

12. PN-C-81802:2002 Lakiery wodorozietzalne stosowane wewatnz.

13. PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkidowe.

14. PN-C-81913:1998 Farby dyspersyjne do maloweleaaciji budynkdw.

15. PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne stosowaneatexv

16. PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Siy@cyé pobierania probek,

badanie i ocena przydatitd wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej

proceséw produkcji betonu.
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Inne dokumenty i instrukcje

1. Warunki techniczne wykonania i odbioru robo6t awthno-montaowych (tom |1, czs¢ 4)
Arkady, Warszawa 1990 r.

2. Warunki techniczne wykonania i odbioru robét datanych ITB czs¢ B: Roboty
wykonczeniowe. Zeszyt 4: Powtoki malarskie zetvane i wewntrzne. Warszawa 2003 r.
3. Zalecenia producenta

VIII. WARUNKI WYKONAWCZE

1.Podczas prac mortavych naley przestrzegawytycznych zawartych w opracowaniach
projektowych

2. Naleey stosowdé materialy atestowane i o parametrach zgodnych miaryionymi w
projekcie, posiadage aprobaty techniczne do stosowania w budownictwie

Wszystkie prace musgzby¢ wykonywane ¢cznie, z nalgyta ostranoscia, przewidziag
w prowadzeniu prac remontowych. Naleprzestrzegaprzepisy BHP
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